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前言

　　中国改革开放和社会主义市场经济体制建立的30年，给中国家具工业带来了前所未有的发展，使
家具的款式、材料、结构、工艺、设计理念和管理机制有了极大的变化；也极大地促进了家具行业的
发展。
目前，我国的家具生产正在逐步向零部件和产品的规格化、系列化、标准化和生产专业化方向发展。
改进零部件的生产工艺流程、工艺和设备条件，提高零部件的加工质量等是我国家具行业面临的主要
任务之一。
　　本书的主要内容为：实木家具生产工艺、现代板式家具生产工艺、软体家具生产工艺、金属、竹
藤家具生产工艺等。
“家具生产制造工艺”是家具专业的主干专业课程之一。
适用于家具加工专业，也可供相关的家具与室内装饰专门化课程选用，还可作为职工培训教材，同时
可供从事本专业的技术人员和青年工人阅读参考。
　　本教材的特点是：　　（1）紧扣家具专业培养目标，围绕相关职业岗位的需求，以家具生产工
艺为主线，注重结构设计、制造等基本知识和基本技能的传授。
　　（2）为培养学生的职业岗位能力、创业能力和再学习能力，紧紧围绕教学基本要求确定的相关
知识点和技能点，并根据本课程相关职业岗位的需要编写，力求做到以理论有度、够用就好为原则，
重视技能培养。
　　（3）注重工艺技能培训，在教材内容的安排上，重点使学生掌握家具生产工艺的制作方法，对
生产工艺过程和具体实木、板式工艺文件案例制作，要求讲解详细透彻。
　　本书突破了传统的家具工艺教材体系，以家具行业生产中当前正在应用的成熟技术为主，以适当
介绍现代家具企业常用的工艺技术知识为辅，做到实用为主。
同时，教材适当介绍了一些家具的新材料、新结构、新技术、新工艺。
整个教材内容全面丰富、信息量大、深浅适度、繁简相宜，具有一定的科学性和先进性，便于教师讲
解和学生自学。
针对设备和工艺是紧密相连的一个整体，要想全面了解和掌握现代家具的生产技术工艺，就必须将家
具生产工艺和设备加工紧密联系。
本书将现代家具的生产工艺和设备的发展结合起来阐述，力争反映出当前家具行业生产工艺和设备的
最新水平。
　　由于编者水平及经验有限，不足之处在所难免，恳请使用本书的广大读者批评指正，以便今后修
改。
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内容概要

　　本书紧扣家具专业培养目标，围绕相关职业岗位的需求，以家具生产工艺为主线，注重结构设计
、制造等基本知识和基本技能的传授。
     本书的主要内容为：实木家具生产工艺、现代板式家具生产工艺、软体家具生产工艺、金属、竹藤
家具生产工艺等。
“家具生产制造工艺”是家具专业的主干专业课程之一。
适用于家具加工专业，也可供相关的家具与室内装饰专门化课程选用，还可作为职工培训教材，同时
可供从事本专业的技术人员和青年工人阅读参考。
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章节摘录

　　（3）配料时，在允许的情况下，不要过分地剔除缺陷。
　　（4）发挥倍数毛料的加工优势。
一些短小零件，如线条、拉手等，为了便于以后加工和操作，在配料时可以配成倍数毛料，先加工成
型后再截断或锯开，既可提高生产率，又可减少每个毛料的加工余量。
　　（5）配料时，在不影响美观的条件下，尽量采用修补缺陷的方法。
　　（6）尽量采用短接长、长拼宽的生产工艺，以适合大规格毛料的需要。
　　通常在计算出材率时，往往并不是以一批零件的出材率进行分别统计，而是在加工一批家具产品
后，以一批家具的出材率进行综合统计；其中不仅包括经配料所获取的毛料的材积，也包括锯出毛料
时，其剩余的材料再配制更小规格的毛料的材积。
因此，它实质上属于综合性的毛料出材率，也是木材利用率的一种形式。
　　木材利用率在家具的加工过程中是一个区段性的概念，因此，当描述一个家具产品的木材利用率
时，必须同时说明是从哪个形态到哪个形态的木材利用率。
例如，从板材到毛料的木材利用率；从板材到成品的木材利用率等。
据统计，从板材到净料的木材利用率一般为50％左右；从板材到成品的木材利用率更低。
　　木材利用率因生产条件、技术水平以及综合利用程度的不同通常会有很大的差异。
木材利用率的高低通常是以所使用的锯材等级的高低而发生变化。
一般地，材料等级越低，木材利用率也将越低。
因此，如何提高木材利用率，合理使用木材，一直是人们在不断追求和探索的一个十分重要的问题。
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