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前言

能源是人类赖以生存和推动社会进步的主要物质基础。
当今人类利用的能源90％是煤炭、石油和天然气等石化矿物资源，它们在地球上储量有限，是经过亿
万年才生成的，而且消耗后不可复得的能源资源。
因此，节能是人类的大事，必须采取切实有效的措施做好这一工作。
中国人口众多，能源资源相对匮乏，人均能源资源占有量不到世界平均水平的一半。
我国人均能源消费量仅为1．14t标准煤，也不足世界人均能源消费水平2．4t标准煤的一半，居世界
第89位。
我国主要用能产品的单位产品能耗比发达国家高25％～90％，我国能源利用率只有32％左右，比发达
国家低10多个百分点，节能潜力巨大。
近几年，我国经济快速增长，各项建设取得巨大成就，同时也付出了很大的资源和环境代价，经济发
展与资源环境的矛盾日趋尖锐。
党中央、国务院审时度势，及时制订了将我国建设成节约型社会的英明决策，确定了“十一五”期间
单位国内生产总值能耗降低20％，主要污染物排放总量减少10％的约束性目标，这是把我国建设成为
节约型社会的关键一步。
造纸行业是耗能较大和污染较多的行业之一，节能减排潜力巨大，做好节能减排工作负有义不容辞的
责任。
只有坚持节约发展、清洁发展，才是我国造纸工业又好又快发展的正确道路。
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内容概要

　　《制浆造纸节能新技术》尽可能地收集了国内外有关造纸工业节能减排方面的知识和成果，并将
制订、修订造纸能耗的相关内容也列入《制浆造纸节能新技术》中，还引进了二次热的概念。
《制浆造纸节能新技术》的内容包括：制浆造纸工艺过程对热和动力的需求以及热电平衡、能量平衡
及能耗计算实例，化学制浆的生产工艺节能，高得率制浆的节能，碱回收工艺节能，打浆与造纸节能
，再生纤维的利用及节能，自备能源与节能，制浆造纸节能新技术。
《制浆造纸节能新技术》不仅可以供制浆造纸行业的生产及技术管理人员、操作人员、科研人员使用
，而且还适合于造纸专业、环保专业、动力专业的技术人员、生产操作人员、管理人员阅读及使用。
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能改造3.5.6 使用蒸煮助剂节能参考文献第4章 高得率制浆的节能4.1 磨石磨木浆的节能4.1.1 粗磨节
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章节摘录

插图：（2）造纸工业原料的调整。
由于我国森林覆盖率比较低，木材原料供应比较紧张。
虽然我国的造纸工业将以“林纸一体化”为主要发展方向，积极提高木材纤维原料比重，但是作为造
纸和用纸的大国，不可能完全不使用草浆，依赖进口木浆或木材。
所以加强废纸的回收利用，以降低能源消耗是今后的一个发展方向。
作为草浆大国，虽然今后非木纤维造纸的比例不会继续增长，但在我国的制浆产量中仍然要占相当的
比例，所以应采用新技术、新工艺、新设备、新方法，以减少非木材原料制浆对环境的污染和能源的
浪费。
（3）能源结构调整。
根据我国实际国情，一段时间内，燃料结构不可能不用煤，造纸工业依然需要依靠煤炭作为主要的燃
料。
因此我国造纸工业能源结构调整要以煤炭、重油、天然气三种燃料相结合，尽可能地提高煤的燃烧效
率，降低吨产品能耗，同时还要加强自备能源系统的建设。
我国造纸企业在这方面研究不足，废料利用效率低，因此自备能源会成为今后发展的一个主要方向。
对于热电联产应当有一个正确的理解，从国家的整体利益和节约能源的根本原则出发，国家关于企业
自备热电站的建设有明确的以热定电和热电比限值的政策规定。
现在有些造纸企业建设自备发电站的条件不符合国家上述政策，而完全是因为自发电的成本比外购电
价低可以节省眼前电费为目的。
有个别厂家甚至采用柴油发电用于补充正常的生产用电。
从本企业的利益考虑可能很合算，但是却违背了国家的整体利益和节约能源以及环保的长远方针。
煤、油燃尽一去不复还，不像水那样还可以回收。
例如用电量为4万kW的BCTMP或APMP木浆厂，由于不依“以热定电”以及其热电比明显很低，假使
单位千瓦电的煤耗比大电网的煤耗大40g，每年就要多消耗1万多吨煤。
再从技术上深入分析，热电联产与地区电力系统并网，依靠电网较强的电源储备能力和运行质量使运
行更可靠、用电用汽更灵活，还可免去一整套自备发电系统本身的备用设施所需的财力、物力和人力
。
因此如果仔细算账独立自发电的长期经济利益是没有好处的。
所以在国外电网发达的国家，机械木浆类和侧重抄纸的工厂，其主要的正常用电量是由电网供电。
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