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内容概要

　　本书全面系统地介绍了制鞋生产过程中使用的各种类型的典型设备。
全书分三篇，第一篇介绍鞋的零件（含组合零件）加工设备，包括裁断设备、片料设备、削磨设备、
成型设备以及其他设备，第二篇介绍鞋的成帮装配设备，包括缝纫机及鞋帮加工配套设备、绷帮机及
配套设备，第三篇介绍典型工艺的成鞋装配设备（包括胶粘工艺设备、注塑工艺设备、线缝工艺设备
、模压与硫化工艺设备）以及生产线与环保设备。

《制鞋机械》按照高等职业学校鞋类设计与工艺专业的制鞋机械课课程标准编写，结合制鞋机械发展
进程的丰富资料并融会贯通相关学科领域的必要知识，配有大量的插图，内容深入浅出、循序渐进，
并与实训项目密切结合，文字通俗易懂，概念清楚，适用于高等学校、高职高专院校及中等专业学校
鞋类设计与工艺专业及各类制鞋技术培训班作为制鞋机械课程的教材，亦可供相关的生产技术和管理
人员自学参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   硬度是指结合剂黏结磨粒的牢固程度，即工作表面的颗粒在外力作用下从砂轮上脱
离的难易程度，如果磨粒尚未磨钝就脱落下来，说明砂轮太软，太软的砂轮不仅耗损快，而且生产率
会显著下降，而磨粒已磨钝还不脱落则说明砂轮太硬，太硬的砂轮不仅会增加摩擦力、造成发热，还
会使切削能力降低。
砂轮硬度等级分别用Rx（软）、ZRx（中软）、Zx（中）、ZYx（中硬）、Yx（硬）等作为代号，下
标中的x为1、2、3，用来表示硬度增高的顺序。
通常，工件材料硬时，磨粒容易磨钝，为了保持砂轮的‘‘自锐性”，砂轮硬度要选软一些，特别是
刃磨刀具，因其散热条件差，容易产生烧伤等问题，就应更软一些，例如磨削淬火的片料刀具可选R2
～R3硬度的砂轮，而在削磨设备中磨削的是塑料、橡胶、皮革等非金属材料，则应选用较硬的砂轮。
 砂轮的组织表示了砂轮的松紧程度，从使用砂轮的角度，由于砂轮的组织与磨粒、结合剂和气孔三者
体积比有关，所以用砂轮气孔数量和大小表示更明确些，通常是用砂轮的组织级数表示（组织号为0
～12级，一般不标注），气孔增加则表示组织疏松（疏松级为9～12级），反之则组织紧密（紧密级
为0～4级）。
气孔在磨削过程中除容纳切屑外，还可将冷空气等带人磨削区域以降低温度。
选择砂轮的组织级数时要考虑材料性质、粗磨还是细磨以及磨削时的压力大小等因素，粗磨韧性大而
硬度低的材料时应选用疏松组织的砂轮，大气孔砂轮在磨削时具有不易被堵塞、散热快、耐用度高和
切削能力强的优点，适用于塑料、橡胶、皮革等材料的粗磨和精磨。
 制鞋生产中最常用的是平形砂轮（代号为P），还有用于刃磨铣刀用的碟形1号砂轮（代号为D1），
以上砂轮的尺寸标记是用（外径×厚度×内径）表示。
此外，有的起毛机上使用的是在旋转磨盘端面上镶的金刚石磨块（又称砂瓦）。
 （三）钢丝轮 钢丝轮是用被轧曲的合金钢丝制造，轮缘钢丝端面被磨锐，两侧用夹板夹住，以防止
对工件拉毛时钢丝因受力而倒伏散开，钢丝的弹性有利于皮革纤维拉绒和使橡胶材料表面形成交叉状
的沟槽，根据机械黏合理论，这样将有利于提高黏合强度，一般说来，要比砂轮的磨削质量好（砂轮
的砂粒在表面的分布是随机的，形状、高低位置及方向不同，有的能切削，有的只能在表面划过、挤
出一道沟痕，因此切削条件不好），因此钢丝轮常用于待黏合表面的拉毛处理，钢丝轮的直径、宽度
有不同的规格尺寸，可以根据加工需要很方便地选用。
 鞋帮内里起毛不能使用普通钢丝轮，而是使用橡胶钢丝轮，这是一种在橡胶材料中镶有细钢丝的磨轮
，在对鞋帮内里起毛时不致损坏内里的材料。
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