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内容概要

　　《深井近距离开采易燃厚煤层二次氧化自然发火的预控技术》依据综放开采的实际，针对近距离
煤层自然发火的特点，总结东滩煤矿自综放开采以来的防灭火技术，形成了深井近距离开采易燃厚煤
层二次氧化自然发火的预控技术，从根本上防止了重大自燃火灾的发生，保证了矿井安全开采，提高
了矿井防灭火技术水平。
深井近距离开采易燃厚煤层二次氧化自然发火的预控技术对于采矿集团乃至整个煤炭行业都具有极为
重要的现实意义和应用价值。
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章节摘录

版权页：插图：2.3近距离煤层二次氧化自然发火特点根据综采放顶煤开采的特点，对东滩煤矿3煤层
综放面进行了现场调查和观测。
经过调查观测并总结分析原有数据资料，归纳近距离煤层综放工作面自然发火有如下特点。
1.二次氧化自然发火期短煤样二次供风复燃的氧化升温速度比初次自燃升温时的速度快得多，火区复
燃速度比自然发火速度要快得多，使得防灭火工作更加困难。
2.综放面开切眼、终采线采空区煤柱自燃火灾较多综放工作面的开切眼断面大，受矿压影响易压裂破
碎，存在漏风供氧；综采设备安装时，供风量小，风流温度高，安装时间较长，初期工作面推进速度
一般相对较慢，开切眼松散煤体氧化升温时间长，煤体温度较高。
停采前20～30m，工作面不放顶煤，采空区遗煤较厚；近距离煤层采空区煤柱受采动影响，在矿压作
用下容易压酥破碎形成漏风通道，其自身破碎后的碎煤堆积形成蓄热条件，而导致自燃危险性增加。
因此，开切眼、终采线附近，采空区煤柱易发生自燃火灾。
3.回采期间存在采空区两道自燃火灾威胁综采放顶煤开采一般情况下相对以往的炮采、普采推进速度
较快，但通常比综采面推进速度慢。
从采空区浮煤分布情况看，由于端头支架处顶煤放出率低，留有大量遗煤。
而工作面巷道顶板的煤已经过长时间氧化蓄热升温，进入采空区后，使采空区两道遗煤温度相对其他
地点有可能较高，自然发火期大为缩短，从而在推进速度较慢时，就可能发生采空区遗煤自燃。
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编辑推荐

《深井近距离开采易燃厚煤层二次氧化自然发火的预控技术》是由煤炭工业出版社出版的。
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