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内容概要

　　《中等专业学校教学用书：汽车运用与修理（下）》主要阐述汽车修理的基本理论、典型零件的
修理方法及修理工艺，汽车主要总成和主要零件的拆卸、检修、装配、调校、试验等方法。
对液压吊车、进口汽车、车用空调等的维修也作了一些介绍。
　　本书可作为石油系统中等专业学校汽车运用与修理、内燃机运用与修理专业教材，亦可供从事汽
车维修的技术人员、车管干部参考。
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汽车零件的修理方法第一节 机械加工修复第二节 焊修第三节 金属喷镀第四节 电镀第五节 刷镀第六节 
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的检验第三节 零件位置误差的检验第四节 零件隐伤的检验第五节 零件平衡的检验第七章 气缸体和气
缸盖的修理第一节 气缸体和气缸盖的损伤及修理第二节 气缸的磨损与修理第八章 活塞连杆组的修理
第一节 活塞与活塞环的磨损及选配第二节 活塞销与活塞销座孔的磨损及修理第三节 连杆的检验与校
正第九章 曲轴和轴承的修理第一节 曲轴磨损、检验与校正第二节 曲轴的修理第三节 曲轴轴承和连杆
轴承的修配第十章 配气机构的修理第一节 气门组零件的修理第二节 气门传动组零件的修理第十一章 
燃料系的修理第一节 汽油机燃料系的修理第二节 柴油机燃料系的修理第十二章 润滑系、冷却系的修
理第一节 润滑系的修理第二节 冷却系的修理第十三章 发动机的装合与试验第一节 发动机的装配第二
节 发动机的磨合与试验第十四章 汽车传动系的修理第一节 离合器的修理第二节 变速器的修理第三节 
万向传动装置的修理第四节 后桥的修理第十五章 前桥和转向系的修理第一节 前桥和转向系的检验和
修理第二节 转向装置的检验与修理第十六章 制动系的修理第一节 车轮制动器的修理第二节 气压制动
系的修理第三节 液压制动系的修理第四节 真空增压器的修理第五节 手制动器的修理第六节 排气制动
装置的检修第十七章 车架和悬架的修理第一节 车架的修理第二节 钢板弹簧的修理第三节 减振器的修
理第十八章 自卸汽车举倾机构的修理第一节 举倾机构的检修第二节 举倾机构的装配、试验与调整第
三节 液压吊车的修理第四节 液压吊车修理标准第十九章 汽车的总装与试车第一节 汽车的总装第二节 
汽车修竣后的试车第二十章 汽车修理工艺文件的编制第一节 概述第二节 汽车修理的工艺规程第三节 
汽车修理工艺卡片的编写第二十一章 汽车空调系统的维修第一节 空调系统的组成及工作原理第二节 
空调系统故障原因及排除第三节 空调系统的维修主要参考书目
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章节摘录

　　（2）打开放油螺塞，放出机油。
　　（3）拆下输油泵。
　　（4）拆下挺杆室盖。
　　（5）拆下装在喷油泵底部的中间轴承固定螺栓。
　　（6）使喷油泵的底面朝上，用L型扳手拆下底面的螺塞。
　　（7）将挺杆保持在与凸轮脱离接触的位置，转动凸轮轴依次使各挺杆到达其上止点，然后将挺
杆保持器插入挺杆顶端的调整螺栓和锁紧螺帽间的间隙中，以保持挺杆在与凸轮不接触的位置。
　　（8）拆下调速器盖固定螺栓。
　　（9）拆下调速器盖用一把螺丝起子插入调速器外壳与调速器盖空隙之间，拆下联接杆上的锁夹
，并从喷油泵齿条上拆开联接杆。
　　用长头钳子从调速器外壳中拆出起动弹簧，然后拆下调速器盖。
　　（10）拆下调速器飞重：用套筒扳手拆下固定飞重的圆形螺母，然后把一个拉器拧入飞重支架，
从凸轮轴上拆下飞重总成。
　　（11）拆下喷油正时自动调节器：用套筒扳手拆下固定自动调节器的圆形螺母，将拉器拧入自动
调节器，把它从凸轮轴上拆下。
　　（12）拆下凸轮轴：首先拆下凸轮轴的前轴承盖，可将起子的尖端嵌入轴承固定螺栓头部的槽中
，用手锤轻轻敲打起子的手柄将螺栓拆出；然后把起子尖端插入轴承盖内侧两边的凹槽中，从调速器
这边用木槌敲打凸轮轴，将凸轮轴连同中间轴承一同拆出。
不需要拆下调速器外壳，除非发现油封损坏或其他不正常情况。
　　（13）拆下挺杆：将挺杆滚子夹钳从喷油泵底部的孔伸人喷油泵，夹住滚子并将滚子夹钳的手柄
向前推，然后取出挺杆保持器，再将滚子夹钳手柄向后推回。
这样，柱塞弹簧就可把挺杆推出，此时将挺杆夹钳从轴承盖孔中伸人喷油泵，从侧面夹住挺杆，将其
取出。
　　（14）拆下柱塞、柱塞弹簧及座：将柱塞夹钳从底部的孑L伸入喷油泵，夹住柱塞下部，将柱塞
连同弹簧下座一起取出，再从喷油泵底部的孔取出柱塞弹簧，从喷油泵侧面取出弹簧上座。
　　（15）从喷油泵侧面将柱塞控制套和扇形小齿轮一同取出。
　　（16）拆下出油阀使油泵直立着，拆下高压油管接头螺帽的锁片，用套筒扳手和棘轮手柄拆下高
压油管接头螺帽，取出出油阀弹簧，将它们连同已取出的柱塞一同浸入煤油，注意使各零件保持原有
的组合。
用手指从挺杆室将柱塞套筒向上推，以取出油阀、将出油阀浸入煤油。
（17）拆下柱塞套筒用手指从挺杆室向上推柱塞套筒，将其从出油孔中取出。
将柱塞套筒与前已拆出的柱塞成对地套合在一起，并浸入煤油，注意使各零件保持原有的组合。
　　（18）拆下油量控制齿条：拆下油泵体背面的齿条导轨内螺钉和装在喷油正时自动调节器这一端
的齿条限位螺钉，然后从调速器这一端抽出齿条。
　　（19）拆下凸轮轴轴承把凸轮轴夹在虎钳中，用轴承内圈拉器拆出轴承内圈。
　　轴承外圈可用轴承外圈拉器拆出。
　　将拆下各件清洗干净并整齐地排列在工作台上。
柱塞及套筒、出油阀及座等精密偶件应浸入盛有洁净煤油的容器中。
　　⋯⋯
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