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内容概要

　　《克劳斯法硫磺回收工艺技术》根据国内外近期发表的文献资料，结合中国石油西南油气田分公
司天然气研究院多年科研成果与经验，对克劳斯法硫磺回收工艺的基本原理、工艺流程、主要设备、
操作要点、尾气处理、模拟计算及催化剂的应用做了系统介绍，并讨论了该工艺技术未来的发展方向
。
　　《克劳斯法硫磺回收工艺技术》可供从事天然气、炼厂气净化的工程技术人员参考，也可作为石
油大专院校相关专业师生的参考书。
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章节摘录

版权页：插图：自20世纪70年代以来，为保护全球日益恶化的大气环境，发达国家政府均发布了比较
严格的S02排放标准，且其发展趋势是要求愈来愈严格。
“保护环境”是我国的基本国策，在国民经济迅速发展的同时，坚持此项国策以实现可持续发展是完
全必要的。
GBJ4-7发布至今已历时30余年，在此期间我国的净化工艺技术已取得了长足的进步，故发布新的SO2
排放标准以改善污染控制也是完全必要且可行的。
但对于克劳斯装置尾气排放具体指标的制定，通过上述国内外排放标准的分析比较，可以得出如下认
识。
（1）GB16297是一项有关大气污染物的综合排放标准，其中虽列出了对硫、二氧化硫、硫酸和其他含
硫化合物生产与使用行业的具体指标，但建于天然气净化厂（也应包括炼厂）的克劳斯装置并非属于
该标准规定的此类行业。
就本质而言，此类克劳斯装置本身就是全厂污染治理设施的一个部分。
（2）发达国家的排放标准绝大多数是按装置的规模来规定其最低硫回收率指标，规模愈大则要求愈
严，但一般不规定排放尾气中SO2的浓度和排放速率。
这样也就使生产企业有可能从技术经济的角度来合理地选择尾气处理工艺。
（3）作为一项环保标准必然是与国家（或地区）所处的地理环境密切有关。
日本是一个国土面积狭小而人口密集的岛国，规定极严的S02排放标准是必要的；美国得克萨斯州建有
较多大型克劳斯装置，为控制当地的大气污染，该州的地方法规也比EPA规定的标准更严；加拿大
的A和B省则由于相对人口密度低，其克劳斯装置的S02排放标准也比国家标准略为宽松。
同样，由于炼厂一般建在较靠近城市的人口密集地区，因而建于炼厂的克劳斯装置往往要求执行比建
于天然气净化厂的装置更严格的排放标准。
（4）尾气的排放标准也与所涉及的工艺本身的特性有关。
对克劳斯装置而言，应考虑原料酸气中H2S浓度对硫回收率的影响；我国建于炼厂的克劳斯装置受含
硫原油供应的影响，原料酸气的处理量及其中H：S浓度的波动甚大，加之装置又是处理各种不同来源
的酸气混合物（如来自焦化干气、催化裂化干气、液化气等脱硫装置及酸水汽提装置），因此在同样
的设计和操作条件下，炼厂克劳斯装置的回收率往往略低于天然气净化厂的水平。
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编辑推荐

《克劳斯法硫磺回收工艺技术》是由石油工业出版社出版的。
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