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内容概要

　　《2205双相不锈钢在克拉2工程中的应用技术》是在总结2205双相不锈钢在克拉2工程应用研究成
果的基础上，参考和引用了一些国内外最新研究成果编写而成。
《2205双相不锈钢在克拉2工程中的应用技术》的论述目标着眼于工程应用，不多涉及理论问题，主要
包括2205双相不锈钢的组织和转变行为、力学性能、耐腐蚀性能、现场焊接工艺，以及在克拉2工程中
的应用和经验，并且介绍了2205双相不锈钢复合板的应用情况。
　　《2205双相不锈钢在克拉2工程中的应用技术》可为2205双相不锈钢在石油、天然气、化工等领域
的工程应用提供指导，也可作为从事双相不锈钢研究的科技人员的参考用书。
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