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内容概要

　　《钻井技术论文集：中国石化石油工程西南公司湖南钻井分公司深井钻井10周年论文汇编》主要
概括了中国石化石油工程西南公司湖南钻井分公司（原中南四普）在塔河油田钻井10年来的技术成果
，包含了在钻井技术、钻井液、钻井设备以及安全生产方面取得的进步。
对钻井过程遇到的一些问题，作了详细分析，提出解决措施。
　　《钻井技术论文集：中国石化石油工程西南公司湖南钻井分公司深井钻井10周年论文汇编》适合
从事钻井及相关工作的管理人员、技术人员和相关科研院校人员参考。
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章节摘录

　　塔河油田复合钻进技术应用效果分析与评价　　摘要复合钻进技术是目前国际国内石油钻井行业
应用非常成熟的一项石油钻井新技术，此技术极大提高了部分钻进井段的机械钻速。
但该技术应用对螺杆、钻头等多方面要求较高，这里我们通过分析工区六口井使用复合钻进技术的过
程，对比邻井机械钻速与综合经济成本状况，最终对该项新技术在工区的使用推广进行综合评价。
　　关键词复合钻进螺杆PDC　　一、复合钻进在工区的发展过程　　中南四普新疆工区（以下简称
新疆工区）在2003年推行了优快钻井项目后，工区的整体钻井技术、钻井液技术和管理水平得到了很
大的提高。
但随着项目运行成熟以后，尤其是在工区所属的西北分公司对钻井工程提出了更加严格的要求以后，
我们又重新面临新的挑战。
就工区来看，2003年开始，塔河油田所属的西北分公司开始实行高精度靶区的油井开发，以往5000m
左右井深段长井斜要求15°左右的现在要求控制不得超过3°～5°。
这样最直接的后果就是在很大部分井段均要求使用低钻压低转速钻进，以确保井斜得到有效控制。
另一方面，工区开发力度不断加强，塔河主力中心区的钻井施工任务不断减少，我们不断走向塔河边
缘构造进行钻井工程施工。
新的钻井区块给我们带来了机遇的同时也带来了挑战，我们只有通过不断推广使用新的技术成果，才
能最终保持我们良好的施工业绩。
就新疆工区内部来看，新疆工区在推广了优快钻井技术项目后现场技术和管理水平得到了很大的提高
，主要是在PDC钻头的现场使用、优质钻井液技术、钻井现场管理等方面取得了长足的进步。
与此同时，工区也在与外部单位，主要是与中石化其他各大油田钻井单位的学习与交流中感觉到区别
与差异。
新疆工区需要不断加大对新技术新成果的应用推广力度，以争取与在塔河施工的兄弟单位看齐。
　　⋯⋯
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