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内容概要

　　《油气管道运行工艺》共分七章：第一章介绍了原油输送管道运行工艺的原理、特点以及技术关
键和应用实例。
第二章在概述国内外顺序输送技术应用现状的同时，还介绍了调度计划制定中的一些基本假设条件和
原则、计划编制模式和模型、水力与热力校核方法以及计划编制软件的主体构架和功能；介绍了推荐
的混油掺混比例计算式，以及在线混油掺混流量计算式和进罐掺混的混油切割比例计算式。
第三章通过对特定地区实际用气量数据的整理、分析，说明天然气管道周边市场存在的用气不均匀性
，并介绍了解决不均匀性问题可采用的调峰方式、管道末端储气能力计算，以及作为市场供应气源和
调峰气源的液化天然气终端的工艺流程、终端运行和资源调配等问题。
第四章针对油气管道的投产，介绍了热油管道预热投产计算、输油管道的投产控制和输气管道投产中
清管、干燥、置换阶段可采用的不同方法，以及基于仿真和实践推荐的氮气用量计算公式等；介绍了
采用控制管道环向应力水平方式试压时，对试压管段允许高差进行校核和测试端的试验压力计算方法
，以及采用压力容积曲线法控制管道试压时，测定产生屈服所需压力的监测方法。
第五章介绍了管道仿真软件应用过程中的建模方法、常见问题和应用实例，以及基于管道仿真软件开
发的培训系统的原理和考核评价方法；介绍了自主研发的输气管道仿真软件RealPipe—Gas的总体架构
和运行架构以及液化天然气接收站仿真系统开发过程中的建模和模型控制问题。
第六章介绍了含蜡原油流动性评价技术，系统地整理了30多年来为改善和准确评价原油流动性所形成
的各项研究成果，包括从室内实验到现场试验的评价流程、方法、所依托的装置和具有代表性的结论
。
读者可依照所述评价流程和方法，借鉴给出的评价实例，设计并完成流动性评价。
第七章介绍了原油管道热力水力计算软件、埋地热油管道开挖长度计算软件、油气管道仿真培训系统
软件、顺序输送管道调度运行管理软件的开发背景、使用环境、应用范围及功能，这些凝聚着管道工
艺研究者智慧与经验的专业软件，一直在生产实践中发挥重要作用。
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编辑推荐

　　《油气管道运行工艺》阐述了：原油输送管道运行工艺、顺序输送技术、天然气储气管道与调峰
、油气管道投产、油气管道及LNG接收站仿真技术的原理和特点，讲述了含蜡原油流动性评价方法。
在此基础上，简单介绍了几款油气管道运行涉及的软件。
 　　《油气管道运行工艺》可供管道设计、施工及运行维护人员使用，也可作为相关专业科研及管理
人员的参考书。
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