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前言

为贯彻落实国务院《关于大力推进职业教育改革和发展的决定》精神，满足高等职业教育的需求，编
者坚持以学生就业为导向，结合教学改革和课程改革，本着“工学结合”、“项目引导”、“任务驱
动”、“教学做一体化”的原则而编写。
本书贯彻以技能操作为主线的原则，突出职业教育的特点，内容简明扼要，重点突出，便于教师讲解
示范。
通过项目、任务驱动的教学方法，使学生在快乐中掌握操作技能。
在内容结构安排上循序渐进，由浅人深，图文并茂，同时兼顾了知识的科学性、系统性。
本书包括金工实习基础知识、钳工、车工、铣工、焊工操作训练五个模块内容，每个教学模块都提出
了明确的学习目标、训练任务、考核内容及评分标准，强调安全文明生产的重要性，并附有基本的思
考练习题。
根据各专业的需求，对所需的基本理论部分做了适当介绍，理论概念清楚，重点突出了操作方式方法
的讲解，指导作用明显。
参加本书编写的有天津石油职业技术学院李玉书、程军、崔立辉、徐皓、张建平。
其中，模块一由徐皓编写；模块二、模块三由李玉书编写；模块四由崔立辉、张建平编写；模块五由
程军编写。
全书由李玉书任主编，程军、崔立辉任副主编，徐淑军主审。
本书可作为高职高专院校工科各专业学生金工实习指导用书和学生参加技能鉴定的辅导教材，也可供
成人高校和中等职业学校选用。
由于编者水平有限，经验不足，本书难免存在错误疏漏之处，恳请读者批评指正。
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内容概要

本书共分金工实习基础知识、钳工、车工、铣工、焊工操作训练五个模块，每个模块又分为若干个项
目。
各项目详细讲述了操作训练的基本要求，所需的设备、材料和工具、量具，项目的主要任务，项目考
核的要求和评分标准等。
    本书主要适用于高等职业技术教育数控技术专业，机械制造专业、石油工程专业、焊接专业、汽车
维修专业等的金工实习教材，也可作为相关专业的技能训练教材。
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书籍目录
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料  项目四  常用量具的使用及保养模块二  钳工操作训练  项目一  钳工常用设备和工具  项目二  平面划
线  项目三  立体划线  项目四  平面锉削  项目五  多边形体锉削  项目六  金属锯割  项目七  曲面、配合件
锉削  项目八  钻孔  项目九  攻螺纹、套螺纹  项目十  錾削  项目十一  综合训练模块三  车工操作训练  项
目一  车工基本知识  项目二  车刀刃磨  项目三  手动走刀车削外圆和端面  项目四  自动走刀车削外圆和
端面  项目五  车削阶台工件  项目六  切断和车沟槽  项目七  钻孔和车孔  项目八  阶段考核  项目九  锥体
的车削加工  项目十  成形面的车削加工  项目十一  外螺纹的车削  项目十二  阶段考核模块四  铣工操作
训练  项目一  铣床的基本知识  项目二  铣刀的基本知识  项目三  平面铣削  项目四  垂直面和平行面铣削
 项目五  斜面铣削  项目六  铣削阶台  项目七  铣削沟槽  项目八  特种沟槽的铣削  项目九  曲线外形的铣
削  项目十  铣削多边形及花键模块五  焊工操作训练  项目一  电弧焊的理论知识  项目二  焊条电弧焊的
基本操作  项目三  手工钨极氩弧焊理论知识  项目四  手工钨极氩弧焊的基本操作  项目五  CO2气体保
护焊理论知识  项目六  CO2气体保护焊的基本操作  项目七  平角焊  项目八  焊接缺陷  项目九  厚板对接
手工电弧焊  项目十  管与管、管与板手工电弧焊  项目十一  板与管手工钨极氩弧焊  项目十二  CO2气
体保护焊板对接焊  项目十三  电焊工技能鉴定简介参考文献
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章节摘录

插图：一、碳秉钢通常把含碳量（质量分数）在2.11％以下的铁碳合金称为碳素钢。
实际应用的碳素钢含有少量的杂质，如硅（si）、锰（Mn）、硫（s）、磷（P）等。
碳素钢可以轧制成板材和型材，也可以锻造成各种形状的锻件。
（1）按含碳量（质量分数）可分为低碳钢（加。
≤0.25％），它具有强度低，塑性和韧性好，易于冲压加工等性能，主要用于制造受力不大的机械零
件，如螺钉、螺母、冲压件和焊接件等；中碳钢（0.25％0.6％），它经热处理后具有高强度和良好的
弹性，但切削加工性、锻造性和焊接性较差，主要用于制造弹簧和易磨损件。
（2）按用途分为普通碳素结构钢、优质碳素结构钢、碳素工具钢、铸钢。
普通碳素结构钢具有良好的塑性和韧性，一定的强度，较低的硬度等，主要用于制作焊接、铆接、螺
栓连接及一般工程构件等，大多不需进行热处理，可以直接在供应状态下使用。
优质碳素结构钢具有一定的塑性和韧性，良好的强度和硬度等，一般用于制造较重要的机械零件（如
齿轮、轴、连杆）。
碳素工具钢具有较低的塑性、韧性，良好的强度，高的硬度和耐磨性等，适宜制作各种刃具、量具和
模具等。
铸钢主要用于承受重载、强度和韧性要求较高、形状复杂的铸件，如大型齿轮、水压机机座等。
二、合金钢合金钢是在碳素钢中加入一定的合金元素形成的钢。
加人的合金元素主要有Mn，si，c。
Ni，Mo，w，V，Ti，B，稀土元素等。
合金钢具有较高的强度、硬度、耐磨性、热强性、红硬性、一定的韧性和塑性、高的淬透性、回火稳
定性等。
（1）.按合金元素含量分为低合金钢（合金含量小于5％）、中合金钢（合金含量为5％。
10％）、高合金钢（合金含量大于10％）三种。
（2）按用途分为合金结构钢、合金工具钢、特殊性能合金钢三种。
合金结构钢分为低合金钢、合金渗碳钢、合金调质钢、合金弹簧钢。
低合金钢具有良好的塑性、韧性、焊接性和耐蚀性，一定的强度，广泛用于桥梁、船舶、车辆、压力
容器和建筑结构等方面。
合金渗碳钢渗碳后表面具有较高的硬度和耐磨性，主要用于表面承受强烈磨损，并承受动载的零件。
合金调质钢（碳含量为0.3％～O.5％）具有良好的综合机械性能、足够的淬透性，主要用于制造各种
机械零件，如轴、齿轮、连杆、曲轴等。
合金弹簧钢（碳含量为0.5％。
0.65％）具有高的屈服极限、弹性极限和高的疲劳极限，一定的韧性和塑性，主要用于制造各种弹簧
。
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编辑推荐

《金工实习》：石油高职教育“工学结合”教材。
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