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内容概要

　　本书针对高含水、特高含水期油田开发所遇到的问题及解决方法从控水挖潜、机采配套、节能降
耗、井下作业、注水注聚、仪表计量等六方面对萨北开发区“十一五”采油工程技术的实践经验作了
总结，对高含水、特高含水期油田的稳产增产有重要意义。

　　本书适合于油田开发管理、技术人员，高校相关专业师生阅读参考。
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章节摘录

版权页：插图：大庆油田是高含蜡油田，清防蜡工作是机采井管理最基本的工作，也是最重要的不能
回避的工作。
萨北油田从自喷采油到人工举升已三十多年，对机采井的清防蜡方式也进行了各种试验和推广应用，
但最普遍和最有效的还是热水洗井。
随着油田开发的不断深入，机采井逐年增多，从基础井网到一次、二次加密、密井网，不同井网的采
出液的物性有了很大的不同，驱替方式由水驱到聚合物驱、三元复合驱，也使水驱采出液见聚合物，
导致机采井井筒的物性、流动方式及结蜡方式发生变化，结蜡周期逐渐缩短，清防蜡难度增大，单纯
的热水洗井对低产、油稠、见聚合物浓度高的井不能达到很好的清蜡效果，蜡堵井也逐渐增多，需要
采取加药等综合措施才能达到清除结蜡的效果。
1机采井结蜡机理及影响含蜡原油从井底流到井口的过程中，原油的温度和压力逐渐降低，达到一定
条件时，原油中溶解的石蜡就会结晶、析出。
随着温度、压力的进一步降低，石蜡将不断析出，其结晶体便聚集附着在油管、抽油杆、抽油泵的表
面上，形成结蜡。
油井的结蜡不是白色晶体，而是黑色的半固体和固体状态的石蜡、沥青、胶质、泥沙等杂质组成的混
合物。
油井结蜡后，随着时间的延长，蜡的沉积量逐渐增加，抽油杆与油管之间的环空通道逐渐缩小，使抽
油杆在上下运行时，环空通道中的油流速度逐渐增大，油流与管壁之间的摩擦力随之增大，使柱塞在
上下行程的阻力逐渐增大，因而就逐渐增大了光杆的载荷，使电动机电流逐渐上升。
抽油泵表面结蜡使阀密封不严，降低泵效，结蜡严重的情况下使泵失去作用，如不及时清蜡会加剧阀
与阀座的磨损，使抽油泵漏失，需检泵作业；抽油杆和油管表面结蜡使杆柱负荷增加，产生偏磨，严
重的情况就会导致杆断。
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编辑推荐
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