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内容概要

《吉林大情字井油田复杂岩性油藏评价与预测》针对松辽盆地南部大情字井油田青山口组油藏储层非
均质性强、剩余油分布复杂、开采难度大、油藏认识难的特点，以精细油藏描述技术为手段，综合运
用地震、地质、地球化学、测井、录井、试油、分析化验等资料，建立了大情字井地区高分辨率等时
地层格架；在沉积环境和物源分析的基础上，明确了大情字井油田的沉积演化特征与储层性质并对储
层进行综合分类评价，预测了有利储层分布；通过向斜构造背景下成藏机理的研究，总结油藏成藏规
律和成藏模式。
《吉林大情字井油田复杂岩性油藏评价与预测》详细论述了向斜背景下低渗透油藏的成藏模式，体现
了当前储层描述的前缘研究。

《吉林大情字井油田复杂岩性油藏评价与预测》可作为石油勘探开发领域的科技工作者和管理者参考
用书，也可供石油院校、地质院校与油气勘探开发专业有关的师生参考。
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编辑推荐

魏兆胜、刘运成、于孝玉、张金亮编著的《吉林大情字井油田复杂岩性油藏评价与预测》综合运用地
震、地质、地球化学、测井、录井、试油、分析化验等资料，开展了储层沉积学研究。
在高分辨率层序地层学研究的基础上，对青山口组各小层的沉积微相和储层性质进行了综合表征；结
合地震技术实现了储层的有效砂体识别与预测；建立单井评价到多井评价的流体识别技术体系，有效
解决了复杂岩性油藏的流体识别问题；通过向斜构造背景下成藏机理的研究，总结了油藏成藏规律和
成藏模式。
    该书对全面掌握现阶段松辽盆地南部大情字井油田地质研究现状和开发地质学方面存在的问题，具
有重要的指导作用和借鉴意义。
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