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内容概要

　　《试油（气）技术问答》采用灵活的问答形式，结合企业现场培训实践，介绍油（气）井试油（
气）的基本方法、基本原理、施工工艺等，内容丰富，实用性较强。
《试油（气）技术问答》适用于油田井下作业员工的培训，也可以作为相关员工的自学用书。
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编辑推荐

随着科学技术不断进步，石油技术也发生了日新月异的变化。
为了顺应技术发展的大方向，帮助油田工人熟悉最新试油(气)相关技术，传承并发扬石油工人勤奋好
学、与时俱进的光荣传统，我们编写了《试油(气)技术问答》一书，以期与石油同仁共同学习、共同
进步。
    本书分为6个部分，第一部分为基础理论知识，第二部分为常规试油工艺，第三部分为油气井测试，
第四部分为自喷井和特殊井试油工艺，第五部分为封堵技术，第六部分为试油中常见事故的预防和处
理。
本书由张发展编。
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