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内容概要

　　为适应当前科学技术的发展，满足冶金职业技术学校教学需求，在1980年冶金工业出版社出版的
《炼铁学》（上册贺友多主编，下册张光祖编）的基础上，结合多年来的教学经验，重新组织编写本
书。
全书分上下册。
上册有高炉使用的原燃料及其造和高炉冶炼基本原理两篇；下册为高炉操作和高炉车间设备及构造两
篇。
本书作为职业技术学校炼铁专业教材，亦可供职工大学、工厂培训使用及有关工程技术人员参考。
。
　　本次编写力求反映近年来国内外的最新理论和科技成果，扩充了熟料的内容，将操作部分专设一
篇，并适当加入有关小高炉的内容，增投非高炉炼铁一章。
在每章后均附设有复习思考题。
全书按320学时编写，名校在使用中可按具体情况安排教学内容。
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编辑推荐

本书编写力求反映近年来国内外炼铁的最新理论及科研成果。
扩充了熟料的内容，将操作部分专设一篇，适当增加有关小高炉的内容，增设非高炉炼铁一章。
书中每章后均附有复习思考题。
全书按320学时编写，各校在使用中可视具体情况安排教学。
    本书可作为职业技术学校炼铁专业教材，亦可供职工大学、工厂培训班使用，还可供有关工程技术
人员参考。
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