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内容概要

内容简介
粉末冶金模具和模架是粉末冶金机械零件压制成形的基本工具。
本手册系统阐述了粉末
冶金工艺的特点，模具设计的基础知识，粉末成形压机的技术规格，压坯缺陷及对策，各种模
架、成形模具和精整模具的结构设计与示例，模具的尺寸计算及材料选择等。

本手册是机械设计、制造人员；汽车、摩托车设计、制造人员；粉末冶金机械零件生产厂的
模具设计与制造工作者的必备手册，并可作为高等学校机械制造、汽车制造、粉末冶金等专业
的补充教材。
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