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内容概要

《粉体成形力学原理》根据粉体成形的力学原理叙述了目前各种成形方法的力学规律。
《粉体成形力学原理》共十六章。
第一章、第二章介绍了传统的基本理论方程，第三章至第九章总结了近年来有关粉体成形的力学规律
和粉末颗粒在成形过程中的运动特征，第十章至第十四章介绍了近年来新的成形技术，第十五章介绍
了阴模外径及强度的计算方法，第十六章介绍了纳米粉体成形的特殊问题。
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