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内容概要

本书介绍了21世纪初的钢铁工业及其对轧钢生产的要求，提出通过科技进步提高我国钢铁工业竞争力
的战略措施；详细介绍了作为钢铁工业前沿技术的近终形连铸技术和高精度轧制技术；同时还介绍了
与轧钢生产相关的一些科研成果。
　　本书可供轧钢领域生产、科研、管理、教学人员阅读。
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作者简介

黄庆学，1961年1月生，吉林人，博士，教授。
主要从事轧制理论与轧机机构研究、钢板矫正、剪切理论与设备研究，在关键技术上形成了鲜明的特
色。
课题组先后承担国家重大科技攻关项目9项、省部级重点科技攻关和基金项目21项，承担宝钢、首钢、
邯钢、太钢、太重、一重、二重等国家特大型企业重点科技项目14项。
获国家科技进步奖二等奖一项，获省部级科技进步奖一等奖两项，获国务院重大技术装备办公室科研
奖两项。
近三年申报国家发明和实用新型专利10项，国家级出版社出版专著5部，国内外重要专业期刊上发表论
文80余篇。
先后获得山西省“五一”劳动奖章、山西省劳动模范、国家机械工业联合会“九五”国家机械工业科
技先进工作者及全国“五一”劳动奖章等奖励与称号。
获国务院政府特殊津贴。
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