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内容概要

　　《金属塑性成形力学原理》共分9章，内容包括：绪论、应力状态及应力平衡微分方程、应变分
析及应变的连续性方程、塑性成形时的屈服准则与应力应变关系、塑性应力应变关系、典型的变形方
式及边界条件、塑性成形解析方法、粉末塑性成形的力学基础、粉末材料滑移线场理论与上限法。
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章节摘录

1 绪论1.1　金属塑性变形特点金属在外力作用下将产生变形。
为了确定这种变形是弹性变形还是塑性变形，需要看卸载时变形的恢复情况。
当卸载后，金属的变形完全恢复，则将这种变形称为弹性变形；如果卸载后，金属的变形没有完全恢
复，有一定程度的残余变形，这种残余变形属于永久变形，则将这一残余变形称为塑性变形。
金属所具有的这种塑性变形的能力称为金属的塑性。
利用金属的塑性，将其加工成所需要制品的方法称为金属塑性成形方法。
金属塑性成形方法是通过改变金属的形状，获得所需要的产品。
随着变形的发生与发展，材料原有的组织和性能也随之发生变化，而且塑性变形是永久变形，每一微
小阶段的塑性变形所导致的组织和性能变化都要保留下来。
因此，通过塑性变形可以改变金属的组织，获得所需要的材料性能。
图中为部分典型塑性加工产品。
1.2　金属塑性成形方法及变形区金属塑性成形方法的特点是利用金属的塑性，通过金属体积的转移，
获得所需要形状、尺寸的产品。
金属塑性成形方法大致可以分为轧制、拉拔、挤压、锻造以及冲压五大类。
金属塑性成形方法种类繁多，但是，各类成形方法在塑性加工的力学方面有许多共同的规律，了解和
掌握各类塑性加工方法的特点及变形区分布，有利于探讨塑性加工过程中的力学规律。
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编辑推荐

《金属塑性成形力学原理》可供材料或制造工程专业本科生作为教材或参考书，也可供相关专业工程
技术人员参考阅读。
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