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前言

螺纹钢是热轧带肋钢筋的俗称。
螺纹钢具有良好的强韧性、焊接性等综合性能，广泛应用于钢筋混凝土建筑结构。
螺纹钢横肋的外形有螺旋形、人字形、月牙形3种，目前我国国家标准GB1499．2-2007规定为月牙形。
国际上通常按照强度级别来分，英国标准、美国标准等以460MPa级别为主，我国GB1499．2-2007标准
规定了335MPa、400MPa、500MPa级别钢筋的技术要求。
2006年我国螺纹钢产量突破8000万t，其中HRB400钢筋的产量已有1000万t以上。
螺纹钢的应用范围也在不断扩大。
有些企业开始研制HRB500钢筋，还有一些企业长期批量按英国标准以及加拿大标准、日本标准、美国
标准、新加坡标准等生产出口460MPa级钢筋。
为提高钢筋的强度级别，微合金化钢筋、余热处理钢筋和细晶粒钢筋等新技术在国内外被逐步采用。
40IMPa以上强度级别钢筋的使用，可以节约大量钢材，具有重要的应用前景。
党的十七大提出全面建设小康社会的奋斗目标，我国的工业化和城镇化发展必将进一步加快。
毫无疑问，钢筋混凝土建筑结构在今后的建筑结构中仍将占有很大比重，螺纹钢在我国今后发展中将
继续是重要的建筑用钢材。
因此，提高螺纹钢工艺技术对我国的社会主义现代化建设具有重要的现实意义。
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内容概要

　　本书在收集整理国内螺纹钢生产工艺技术经验的基础上，介绍了螺纹钢的分类、原料的准备、螺
纹钢棒材和线材生产、主要的生产工艺流程、设备、自动化系统等。
其中包括坯料的要求、选择和准备，加热炉和加热工艺要求，螺纹钢线材、棒材生产工艺设计、操作
要点、质量控制等，工厂供配电系统、关键设备的电气控制系统、全线的计算机控制自动化系统，以
及生产技术经济指标和螺纹钢生产新技术等。
　　本书适合于从事螺纹钢生产的钢铁企业工程技术人员和管理人员阅读，也可供从事棒线材生产工
艺研究的技术人员和高等院校相关专业师生参考。
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作者简介

王子亮，1956年8月生于河南永城，工学博士，教授级高级工程师，北京科技大学兼职教授。
现任安钢集团公司董事长、总经理，安阳钢铁股份有限公司董事长；中共河南省第八届委员会委员、
第十一届全国人大代表；兼任中国钢铁工业协会副会长、河南省钢铁工业协会会长等职务。
从事钢铁冶金工作20多年来，特别是担任安钢集团公司主要领导以来，主持制定了安钢“三步走”发
展战略，使安钢发展成为千万吨级的现代化钢铁集团。
密切关注国内外钢铁技术前沿，致力于技术研究和科技创新，先后取得科技成果70余项，其中国家级2
项，省级3项，省厅级10项；获国家实用新型专利5项，在核心刊物上发表论文10余篇。
先后荣获国务院政府特殊津贴、全国劳动模范、河南省创新型企业家等奖励和荣誉。
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编辑推荐
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