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前言

　　本书是按照人力资源和社会保障部的规划，受中国钢铁工业协会和冶金工业出版社的委托，在编
委会的组织安排下，参照冶金行业职业技能标准和职业技能鉴定规范，根据冶金企业的生产实际和岗
位的技能要求编写的。
书稿经人力资源和社会保障部职业培训教材工作委员会办公室组织专家评审通过，由人力资源和社会
保障部职业能力建设司推荐作为冶金行业职业教育培训规划教材。
　　作为职业技能培训教材，本书力求紧密结合现场实践，注意学以致用，体现以提高岗位技能为目
标的特点，各章节内容选材均来自工程实际，在叙述和表达方式上力求做到深入浅出，通俗易懂，能
使读者触类旁通。
　　冷轧薄带钢板的生产工艺流程及设备精密度非常高，其中精整工艺装备及技术操作与冷轧产品的
质量关系十分密切，为了便于现场应用操作，书中重点介绍了有关精整方面的基本理论知识、精整工
艺流程、精整设备（包括国内外著名制造厂家）类型的比较、新的工艺技术装备及精整设备制造方面
的材料与操作应用技术等。
　　为了使本书更加具有应用价值，我们邀请在钢铁企业现场工作及主管冶金技术装备几十年的老技
术人员、教授级高级工程师一同编著了本书。
　　本书是由中国钢铁工业协会冶金设备配件服务中心与北京神钢联冶金设备配件有限责任公司共同
组织编写的，在资料收集整理、修改审查过程中都得到了他们的帮助，在此谨表诚挚的感谢。
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内容概要

本书主要介绍冷轧薄钢板生产的精整工艺设备及其操作应用，其内容包括冷轧带钢精整部分的平整工
艺与设备、横剪工艺与设备、纵剪重卷工艺与设备、冷轧带钢包装工艺与设备、特种带钢精整工艺与
设备及国内外平整机组制造厂家、国内外剪切机组制造厂家的工艺技术及操作等。
本书是冶金生产企业职工及技能教育培训教材，也可供冶金行业工程技术人员和中职、大专院校师生
阅读参考。
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章节摘录

　　1　精整概述　　本章介绍在冷轧薄钢板（目前主要是冷轧带钢）生产线中精整工艺的作用、主
要工序及其对产品质量提高的重要意义，介绍精整工艺设备及其辅助设备。
精整是使冷轧带钢成为交货状态产品的生产工艺过程，它由带钢平整、横剪、纵剪或重卷、分选和包
装等工序所组成。
精整工艺设备有主要精整工艺设备及辅助精整工艺设备的区分，但是主要精整工艺设备是离不开辅助
精整工艺设备的。
先进技术的冷轧带钢生产线必须由主要精整工艺设备组成。
　　1.1　精整工艺的作用　　精整工艺的主要作用是：　　（1）调质冷轧带钢的力学性能；带材平
整必须与带材轧制相匹配，经轧制后再平整；平整后就能提高金属带材的质量，尤其是带材的板形和
表面质量。
　　（2）精整就是把带钢加工成用户提出所需要的尺寸和单位质量的钢板材、钢带材、钢卷材。
　　（3）对质量分级材料进行捆扎包装，使之成为用户最终需要的交货状态下的钢质的板材、带材
、卷材产品。
　　1.2　精整设备　　精整生产线的工艺设备包括主要设备及相对主要精整工艺的辅助设备，例如在
平整工艺工序中，平整机是主设备，卷取机等相对平整工艺的设备就是辅助设备。
　　精整作业生产线的工艺设备大都以机组形式出现，机组中包括主工艺设备及辅助工艺设备。
　　1.2.1　平整机（光整机）　　1.2.1.1　典型的平整机组　　带钢平整在连续生产线中大都以机组
的形式配置设备，典型的1700四辊单机架平整机组的平整设备的组成如图1.1所示。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<冷轧薄钢板精整生产技术>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


