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前言

《炭阳极的裂纹性能》一书，包含Markus博士在瑞士苏黎世联邦技术学院（ETH）攻读博士学位时，
他的博士论文中的研究成果。
论文的研究得到了R&D炭素有限责任公司非金属材料部主任L.J.Gauckler教授的指导。
炭阳极的质量对铝生产有重要的影响。
电解过程中炭的消耗量受阳极反应及其裂纹性能的影响。
在很多出版物中，对空气和二氧化碳反应性现象都已经作过大量的报道。
我们已在去年出版的《铝用炭阳极技术》一书中对其中大部分内容进行了总结，这本书在工业范围内
发现了大家普遍感兴趣的问题，但是对炭阳极断裂机理的理解强调得还不够。
由于大家对这一特殊领域缺乏理解，因此对阳极裂纹这一普遍存在的问题作进一步的讨论，是本书的
出发点。
在Meier's博士的研究基础上，现在我们对阳极不同的裂纹机理进行区分已成为可能。
同时他也论证了影响阳极裂纹的因素，也就是原料的质量、炭阳极制造过程以及电解槽的条件等。
随着人们对阳极抗热冲击指标（TSR）的研究，以及在陶瓷工业中应用的静态弹性模量（韦伯模量）
，从而使我们现在了解材料遭到破坏的风险性是可能的。
本书总结的一些研究成果在科学上和实践中具有较高的价值。
在科学研究和工业应用中如何能以最好的方式解决，对于炼铝业来说是非常重要的一个课题，塑造了
一个很好的榜样。
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内容概要

本书收录了当代国际先进水平的R&D炭素有限公司的技术资料、国际铝用炭素技术和在R&D炭素有限
公司从事专题研究的博士论文中的研究成果等。
 本书第1章描述了霍尔一埃鲁特电解法生产铝的过程。
从生产使用的原料开始，详细讨论了阳极的生产过程。
接着对炭消耗数据进行分析，揭示了它对电解铝生产成本的影响以及生产高质量阳极的重要性。
第2章把重点放在阳极理化性能指标的测定方面，包括对所有检测方法进行说明，从而说明了阳极性
能是如何受原料质量以及阳极制造过程影响的。
第3章对炭阳极的断裂力学问题进行了处理，同时说明了如何应用陶瓷业中研究发展而来的不同方法
进行分析。
第4章涉及阳极在电解槽中使用时的抗热冲击性问题。
第5章对前几章的研究发现进行了总结，并且为了对这些理论逐一地加以验证，并在本章将它们应用
于实际工厂内，讨论实践中的阳极开裂问题。
第6章对未来铝用预焙阳极相关的问题进行了探讨。
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