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前言

　　本书是为适应职业教育发展的需要，根据高职高专的教学要求编写的，为金属材料加工类专业教
学用书，也可作为有色金属加工企业工程技术人员、工人的技能培训教材。
本书共分10章，主要內容包括有色金属挤压与拉拔的理论、工具、设备、生产工艺等。
　　通过本书的学习，读者可以了解和掌握各类有色金属挤压与拉拔产品的生产原理、生产工具、生
产设备、生产工艺等，并熟悉有色金属挤压与拉拔的一些新工艺、新技术、新设备，从而使读者具备
初步分析、解决生产技术问题，以及操作有色金属及合金挤压与拉拔设备的能力。
　　参加本书编写的人员有山东工业职业学院白星良（第1、2、10章）、潘辉（第3、4章）、杨金良
（第6章）、陆凤君（第8、9章），山西工程职业技术学院段小勇，天津冶金职业技术学院董琦（第7
章），中国铝业公司山东分公司马月辉（第5章）。
全书由白星良担任主编，陆凤君、潘辉担任副主编；山东工业职业学院杨意萍副教授、王庆义教授担
任主审。
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内容概要

本书以培养技能型人才为目的，以有色金属挤压与拉拔生产为主线，系统介绍有色金属挤压与拉拔的
理论、工具、设备，以及生产工艺等。
    全书共分10章，主要内容包括：挤压概述，挤压原理，挤压工具，挤压设备，挤压工艺，拉拔概述
，拉拔原理，拉拔工具，拉拔设备，拉拔工艺。
    本书可作为大专院校和职业技术学院金属材料加工专业的规划教材，也可作为有色金属加工企业职
业培训教材或有关人员的参考书。
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章节摘录

　　挤压设备迅速发展　　具体地说，挤压机的台数不断增加，生产能力在不断扩大，结构形式不断
更新，自动化程度不断提高，油压挤压机得到广泛应用。
例如为了满足制造大型运输机、战斗机、导弹、舰艇等所需要的整体壁板等结构材料的需要，建造了
最大挤压力为2.7 0MN的大型水压机，最大的油压机的挤压力也已经达到了95MN。
在世界上，现阶段挤压力超过100MN的挤压机已经有30多台。
　　挤压生产线的自动化程度不断提高。
近代的挤压机已经完全摆脱了人工操作的繁重体力劳动，改为远距离集中控制、程序控制和计算机自
动控制，从而使生产效率大幅度的提高，操纵人员大为减少。
比如目前已经实现完全自动化操作的建筑铝型材的挤压生产线，操作人员已减少到2人，甚至有可能
实现挤压生产线的无人化操作。
　　1.3.2 挤压工模具面貌一新　　总的说，从设计、计算、结构选择、装卸方法、制模技术、新材料
研制到提高挤压工模具寿命等方面都有很大的发展。
挤压工模具中的新式挤压工模具不断出现，比如舌形模、平面分流组合模、叉架模、导流模、可卸模
、宽展模、水冷模等，同时出现了多种活动模架和工具自动装卸机构，大大简化了工模具的装卸操作
。
　　挤压工模具的新材料不断出现，比如高合金化的铬镍模具钢的出现与新型热处理方法的使用，使
模具材料的质量向前推进了一大步。
由于计算机用于挤压模具的设计和制造，为实现模具的设计和制造自动化，提高模具的质量和寿命开
辟了另一条崭新的道路。
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