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内容概要

《改善钢铁行业产出率》一书是国际钢协24家会员企业合作开展项目研究的成果，全球共约有300家钢
铁企业对数据调查问卷进行了反馈。

本书是国际钢协为它的会员单位提供服务的一个极好的范例。
中译本的出版进一步增强了这个项目的价值。
这是迄今为止由中国金属学会翻译的第二本国际钢协重要的出版物，第一本是于2004年由国际钢协出
版发行并于2006年在中国翻译出版的《洁净钢》一书。
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