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内容概要

　　本书主要讲述了金属热处理生产的基础知识、基础理论和操作技术，包括热处理工艺基础知识、
热处理设备及操作、退火与正火、淬火与回火、表面热处理、化学热处理、常用零件热处理工艺与技
能训练、复杂零件热处理工艺与技能训练、复杂工件的畸变规律与矫正方法、质量检验和缺陷分析等
内容。
　　本书可作为高职高专金属材料与热处理技术及相关专业的教材，也可作为行业职业技能培训教材
，还可作为热处理技术人员的参考用书。
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章节摘录

版权页：插图：热处理工艺规程是多道热处理工序必须遵守的准则。
其基本形式是热处理工艺卡。
1.1.2.1热处理工艺卡的基本内容（1）零件基本概况：包括产品型号、零件名称、零件编号、材料牌号
、质量大小、外形尺寸、每机件数。
（2）零件简图：包括零件主要尺寸、零件装夹示意图、标注质量检验部位。
（3）热处理技术要求：即热处理前后的验收质量指标，热处理工艺规程中提出的热处理技术要求，
如热处理变形量、表面质量等。
（4）应用的工艺装备编号及名称、选用设备、装炉方法及装炉量。
（5）工艺参数，操作要领。
（6）质量检验内容，检验部位，检验方法，抽验率。
工艺卡片的形式应根据零件的热处理特点而设计，应不拘一格。
热处理工艺卡片见表1-2和表1.3。
1.1.2.2热处理工艺规程编制的依据、原则和程序热处理工艺规程的编制是工艺工作中最主要、最基本
的工作内容，确切地说工艺规程的编制属于工程设计的范畴。
制订正确、合理的热处理工艺规程必须从企业的实际出发，考虑企业从事热处理工作的人员素质、管
理水平、生产条件等，依据相关的技术标准和资料以及质量保证和检验能力，设计编制出完善、合理
的热处理工艺规程。
完善、合理的热处理工艺规程不但能优质高效地生产合格的产品，而且能降低生产成本，提高企业的
经济效益。
A热处理工艺规程编制的依据制定热处理工艺的依据包括零件图样及技术要求、零件毛坯图或毛坯的
技术条件、工艺标准及企业条件。
（1）零件图样及技术要求。
零件图样是经工艺审查的有效版本，图中应标明以下内容：1）材料牌号及材料标准。
2）热处理要求。
零件最终热处理后所要求的力学性能及硬度。
化学热处理零件在图样上应标明化学热处理的部位、尺寸、渗层深度、硬度及渗层组织和级别要求的
标准。
对零件有热处理检验类别要求时，还应标明热处理检验类别。
（2）毛坯图及技术条件铸锻件热处理，以毛坯图为依据，图上同样应标明材料和热处理要求。
毛坯技术条件同样应给出毛坯热处理后的性能指标。
（3）工艺标准和规定。
技术标准包括工艺技术标准和质量控制标准。
1）工艺技术标准（工艺说明书）分为上级标准（国家标准、国家军用标准、行业标准）和企业标准
。
它是编制工艺的主要依据。
2）质量控制标准也分为上级标准和企业标准。
它是热处理工艺过程中质量控制的主要依据。
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编辑推荐

《金属热处理生产技术》：高职高专“十二五”规划教材
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