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内容概要

　　《二恶英类的控制政策及效果分析》从管理的角度研究了二恶英类控制政策，同时以重点行业为
研究对象，对政策产生的影响进行了评价。
主要内容包括详细分析了欧洲和日本二恶英类的管理经验和主要政策；分析了我国促进二恶英类削减
的直接政策和间接政策；评价了直接政策对废物焚烧行业的影响；评价了节能减排政策对多个工业行
业二恶英减排的影响；探讨了评价二恶英类减排技术方案应采用的方法；对焚烧发电企业二恶英类减
排方案进行了技术、经济分析。
　　《二恶英类的控制政策及效果分析》可供从事环境管理特别是持久性有机污染物管理的科研人员
，大专院校相关专业的师生参考阅读。
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章节摘录

　　1.3 二恶英类的生成机理　　当碳、氧、氢和氯处于200-650~C温度区间的燃烧过程会生成二恶英
。
然而其生成机理是相当复杂的，迄今还没有完全了解，目前普遍接受的燃烧过程形成二恶英的机理有
以下三种：　　（1）燃烧进料中含有的痕量二恶英在燃烧中未被破坏，存在于燃烧后的烟气中。
对于大多可控燃烧系统来说，这个途径不是形成二恶英的主要方式。
对于二恶英类的生成贡献远小于以下机理。
　　（2）不完全燃烧产生了一些与二恶英结构相似的环状前驱物（氯苯或氯酚等），这些前驱物通
过分子的解构或重组生成了二恶英，即所谓的气相（均相）反应生成二恶英。
　　（3）固体飞灰表面发生异相催化反应合成二恶英，即飞灰中残碳、氧、氢、氯等在飞灰表面催
化合成中间产物或二恶英，就是所谓的从头合成反应（deNOVO生成机理），或气相中的二恶英前驱
物在飞灰表面催化生成二恶英。
　　在燃烧系统中关于气相反应生成二恶英占主导还是固体表面的异相催化合成二恶英占主导还存在
不断的争论。
尽管一些研究表明五氯酚生成二恶英的速率要比碳源在250-350％通过从头合成途径快100一100000倍，
但是一些研究表明：在燃烧相关的工艺过程中，denovo反应是二恶英生成的主要途径。
陆胜勇总结了关于二恶英生成机理和模型的研究，从已有的研究来看，当燃烧条件恶劣时，烟气中形
成大量的二恶英类前驱物，此时烟气中二恶英类的生成主要通过气相反应生成；而当燃烧条件较好情
况下，在飞灰表面发生的异相催化合成反应生成的二恶英类占主导地位。
图1-2-图1。
4是文献中建议的大分子有机物质或多环芳烃（PAHs）生成PC。
DD／Fs的可能途径，这些机理为识别二恶英类的潜在源具有重要的参考意义。
　　&hellip;&hellip;

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<二恶英类的控制政策及效果分析>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


