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内容概要

本书是有色金属行业职业教育培训规划教材之一，是根据有色金属企业生产实际、岗位技能要求以及
职业学校教学需要编写的，并经人力资源和社会保障部职业培训教材工作委员会办公室组织专家评审
通过。

本书主要介绍了镁的基本性质，镁冶炼的历史及现状，硅热还原炼镁生产过程中的燃料、原料、炉料
制备、球团料硅热真空还原、硅热还原炼镁物料计算、污染治理等生产技术以及熔盐电解炼镁的有关
原料制备和生产技术等相关内容。

本书可作为高等学校、职业院校相关专业和企业培训教材，也可作为大、中专院校相关专业教师、企
事业单位专业技术人员和领导干部等人员的参考读物。
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章节摘录

版权页：插图：主抽和预抽系统都是通过真空管道和还原罐相连，分别称主抽真空管和预抽真空管，
为了操作和生产方便，将还原罐分成组，一组一般为7～11只罐。
每组罐由一个通径为DN150的真空阀门控制。
装好一组料，密封完之后，首先将通往预抽真空管的支管阀门打开，然后查看还原罐的密封状况，以
确保无漏气，预抽时间达到40min后，其真空度在10Pa左右时，将支管阀门切换到主抽真空管，主抽真
空一直到出炉。
每装好一组，都要先预抽，再切换到主抽。
根据罐数和装料量的多少，料含水量的大小，可以适当调整预抽时间。
预抽系统的主要作用是抽除罐内的空气和反应初期料内的大量水蒸气，减轻主真空系统的负担，确保
工作中的主真空不因增加一组罐而使真空度波动，影响其他正在还原中的反应罐。
安装注意事项严格检查汽水管道等配件内部锈蚀情况，在安装前彻底清除焊渣、锈块；所有法兰垫片
内径应大于法兰内孔直径；分汽包应尽量靠近泵，同时应严格绝热，并装有排污及疏水装置；蒸汽供
汽管道应有1%的坡度，坡向汽包；有条件的地方，喷嘴直径小于5mm时，在其进口管道上装设蒸汽过
滤器；分水包应尽量靠近泵，水质很脏时设置过滤器；各冷凝器以单独的管道接水包，用水量越小，
越靠近进水方向；水系统应考虑防冻；冷凝器通往水封坑的下水管力求垂直安装，不得已时，允许与
垂线成30。
倾角安装。
下水管端面与水封坑底间距不小于150mm;水封坑应有足够容积，冷凝器下水管应有足够的没水深度；
系统安装后，须用0.4MPa的压缩空气对系统做气密性试验并严格保压。
保压的最短时间为12h，压降小于0.02MPa/12h。
如果降压超标，必须重新检漏，重新保压，这是泵顺利试车和运行的关键，应一丝不苟地进行。
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编辑推荐

《镁冶金生产技术》由人力资源和社会保障部职业能力建设司推荐。
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