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内容概要

　　《铝合金材料主要缺陷与质量控制技术》是《现代铝加工生产技术丛书》之一，详细介绍了铝合
金加工材的分类、主要品种、规格、特性、生产方法、工艺流程及生产过程中的质量控制。
重点论述了变形铝合金的铸锭、管、棒、型、线材，板、带、条、箔材，自由锻件与模锻件、粉材、
表面处理深加工材等主要铝合金加工材在生产过程中，特别是在各主要生产工序中所产生的主要缺陷
（废品）及其产生的原因和预防措施，同时还介绍了铝合金产品的质量检测方法与生产过程的控制等
。
在内容组织和结构安排上，力求理论联系实际，切合生产实际需要，突出实用性、先进性和行业特色
，为读者提供一本实用的技术著作。
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章节摘录

　　用塑性成形法加工铝及铝合金半成品的生产方式主要有平辊轧制法、型辊轧制法、挤压法、拉拔
法、锻造法和冷冲法等。
 　　（1）平辊轧制法。
主要产品有热轧厚板、中厚板材、热轧（热连轧）带卷、连铸连轧板卷、连铸轧板卷、冷轧带卷、冷
轧板片、光亮板、圆片、彩色铝卷或铝板、铝箔卷等。
 　　（2）型辊轧制法。
主要产品有热轧棒和铝杆；冷轧棒；异形材和异形棒材；冷轧管材和异形管；瓦楞板（压型板）和花
纹板等。
 　　（3）热挤压和冷挤压法。
主要产品有管材、棒材、型材、线材及各种复合挤压材。
 　　（4）冷轧和冷拉拔法。
主要产品有棒材和异形棒材；管材和异形管材；型材；线材等。
 　　（5）锻造法。
主要产品有自由锻件和模锻件。
 　　（6）冷冲法。
主要产品有各种形状的切片、深拉件、冷弯件等。
 　　1．1．2．3 按产品形状分类 　　铝及铝合金材料按产品形状分类如下： 　　（1）铸件。
各种铸造方法生产的铸件可分为圆盘形的、桶形的、管状的、平板形的和异形的铝及铝合金铸件。
 　　（2）塑性加工成形半成品。
主要可分为板材、带材、条材、箔材、管材、棒材、型材、线材、锻件和模锻件、冷压件等。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《铝合金材料主要缺陷与质量控制技术》是铝加工生产企业工程技术人员必备的技术读物，也可
供从事有色金属材料与加工的科研、设计、教学、生产和应用等方面的技术人员与管理人员使用，同
时可作为大专院校有关专业师生的参考书。
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