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内容概要

　　本书以培养转炉炼钢工长为目标，兼顾介绍炼钢工、吹氧工、摇炉工和副摇炉工的相关技能知识
，在概述转炉炼钢生产认知的基础上，系统地阐述了转炉炼钢整个生产过程和岗位工作任务，内容包
括转炉设备操作与维护、原料准备操作、顶吹和复吹转炉炼钢生产以及炉衬操作与维护。

　　本书可作为高职高专院校冶金技术专业的教学用书，也可作为钢铁冶金企业相关技术人员职业资
格和岗位技能培训教材，还可供从事炼钢生产行业的工程技术人员参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   在锥形炉帽的下半段还焊有环形伞状挡渣护板（裙板），以防止喷溅出的钢、渣烧
损炉帽、托圈及支承装置等。
 B 炉身 炉身在冶炼过程中承受各种应力作用，因此既要保证其质量好、厚度大，又要保证其有足够的
强度。
炉身受到托圈的遮蔽，炉壳上的热量难以散失，冶炼过程中炉衬侵蚀严重时，该部位接近反应高温区
，其温度较高，可达到270~320℃。
 炉身一般为圆筒形。
它是整个转炉炉壳受力最大的部分。
转炉的全部重量（包括钢水、炉渣、炉衬、炉壳及附件的重量）通过炉身和托圈的连接装置传递到支
承系统上，并且炉身还要承受倾动力矩，因此用于炉身的钢板要比炉帽和炉底适当厚些。
 炉身被托圈包围部分的热量不易散发，在该处易造成局部热变形和破裂。
因此，应在炉壳与托圈内表面之间留有适当的间隙，以加强炉身与托圈之间的自然冷却，防止或减少
炉壳中部产生变形（椭圆形和胀大）。
 炉帽与炉身也可以通水冷却，以防止炉壳受热变形，延长其使用寿命。
例如，某些厂家的100t转炉在其炉帽外壳上焊有盘旋的角钢，内通水冷却；炉身焊有盘旋的槽钢，内
通水冷却，以防止炉壳受热变形，延长其使用寿命。
 C炉底 炉底主要承受钢、渣及耐材的压力，温度升高不大。
炉底部分有截锥形和球缺形两种。
截锥形炉底的制作和砌砖都较为简便，但其强度不如球缺形炉底好，适用于小型转炉。
炉底部分与炉身的连接分为固定式与可拆式两种，相应地，炉底结构也分为死炉底和活炉底两类。
 （1）固定式炉底（死炉底）。
其特点是：结构简单，重量轻，造价低，使用可靠；但修炉时必须采用上修，修炉劳动条件差、时间
长，多用于小型转炉。
 （2）可拆式炉底（活炉底）。
其特点是：采用下修炉方式，拆除炉底后炉衬冷却快，拆衬容易，因此，修炉方便，劳动条件较好，
可以缩短修炉时间，提高劳动生产率，适用于大型转炉；但活炉底装、卸都需使用专用机械或车辆（
如炉底车）。
 （3）制作要求。
炉底各部分用普通锅炉钢板或低合金钢板成型后，再焊成整体。
三部分连接的转折处必须以不同曲率的圆滑曲线来连接，以减少应力集中。
 2.4.2炉体支承系统 炉体支承系统包括支承炉体的托圈、炉体和托圈的连接装置以及支承托圈的耳轴、
耳轴轴承和轴承座等。
托圈与耳轴连接，并通过耳轴坐落在轴承座上，转炉则坐落在托圈上。
转炉炉体的全部重量通过支承系统传递到基础上，而托圈又把倾动机构传来的倾动力矩传给炉体并使
其倾动。
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