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内容概要

杜科选、柴永成、张维民、任必军、谷文明编著的《铝电解和铝合金铸造生产与安全》介绍了铝电解
的相关知识、铝电解车间的各类操作、铝及铝合金铸造基本知识和铸造操作等，内容包括铝电解概述
、铝电解生产安全、铝电解生产、电解铝及铝合金铸造、铝电解及铝合金铸造的发展与新技术。

《铝电解和铝合金铸造生产与安全》可供现代大型预焙铝电解与铝合金铸坯生产企业的基层管理人员
、技术人员参考，也可作为在职技工的培训、投产前职工的培训以及职业学校学生的教材。
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章节摘录

版权页：   插图：   4 电解铝及铝合金铸造 4.1铝及铝合金简介 4.1.1概述 在铝及铝合金材料加工厂一般
都设计有熔炼与铸造车间（或分厂），有的称为熔炼车间（或分厂），生产铝及铝合金板材、棒材、
管材、线材、型材及锻件、冲压件等产品所需的各种板锭、圆锭、方锭、空心锭等。
而在铝电解厂也设计有铸造车间（或分厂），一般只生产重熔用铝锭，并供给铝及铝合金材料加工厂
及制品厂，这样造成铝锭二次重熔产生的能源浪费和铝的氧化烧损比较严重。
为此，一些铝电解厂，特别是一些新建铝厂生产铝及铝合金加工厂及制品厂的熔铸车间的部分产品，
以减少资源和能源的浪费，同时可降低铝加工厂及铝制品厂的生产成本和环境污染。
 2006年全世界用原铝铸造扁锭和铸轧带坯生产的板、带、箔占其总产量的46％，我国的比例约为22％
。
我国2012年的中期目标值是45％～50％，远期目标是达到70％左右。
 所以，目前在电解铝厂的铸造车间生产的产品除普通重熔用铝锭外，主要的发展方向是为下游产品提
供半成品。
就我国而言，目前的半成品主要有铝及铝合金扁铸锭、圆锭、方锭、铝圆杆、铸轧带材等，这些都属
于变形铝及铝合金。
另外，还有普通重熔用铸造铝合金锭和锻压及压铸用的各种坯锭、圆锭、方锭等。
 为满足用户对这些产品性能的要求，就必须从熔炼设备、铸造设备着手，对熔炼工艺、铸造工艺等过
程进行合理的控制，特别是熔炼过程对熔炼温度、合金的化学成分及杂质含量的控制，铸造过程对浇
注温度、铸造速度、冷却速度等工艺参数的控制，从而保证铝及铝合金的化学成分。
在此基础上，才能进一步保证产品的结晶组织和性能，以保证产品满足用户进一步加工的需要。
因此，作为电解铝厂的铸造工，首先应该了解铝及铝合金的化学成分、性质、用途及熔炼铸造工艺特
性等，以此指导生产实践，生产出符合标准并满足用户要求的产品。
 4.1.2铝及铝合金的分类 铝及铝合金一般分为工业重熔用铝、铸造铝合金、变形铝合金，但大多数教科
书及培训教材按照后两种分类划分，把工业铝划分为变形铝合金和铸造铝合金两大类。
 按照铝电解厂的生产方式可把铝及铝合金分为精铝（高纯铝）、普通铝锭（重熔用铝锭）、电工铝锭
、稀土铝合金锭、变形铝合金锭、铸造铝合金锭。
这些铝及铝合金普通块锭均作为铝加工厂或铝制品厂的原料需要进行二次熔化后再加工。
而电解铝厂直接铸造的铝及铝合金扁铸锭、圆锭、方锭、铝圆杆、铸轧带材可以作为铝加工厂的坯料
进行加工，不需要二次重熔，有些可以作为产品直接被使用。
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编辑推荐

《铝电解和铝合金铸造生产与安全》可供现代大型预焙铝电解与铝合金铸坯生产企业的基层管理人员
、技术人员参考，也可作为在职技工的培训、投产前职工的培训以及职业学校学生的教材。
通过对《铝电解和铝合金铸造生产与安全》的学习，新职工可以尽快熟悉铝电解与铝合金铸造生产的
相关岗位（电解操作工、铸造工等），提高操作水平，确保操作标准化、规范化，从而减少人身和设
备的安全隐患，提高工作效率。
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