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内容概要

《中级轧钢加热工(冶金职业技能鉴定理论知识培训教材)》由戚翠芬主编，本书为冶金职业技能鉴定
理论知识培训教材，完全与职业技能鉴定标准相吻合，其主要内容包括：产品的成分及性能要求，热
轧的产品分类及生产工艺过程，燃料的燃烧过程，连续式加热炉的分类及主要炉型的技术特点，加热
炉的供热、供水、测温等系统的布置方法，加热炉温度管理及加热缺陷的消除方法，炉体耐火材料的
技术性能，加热炉辅助设备的结构及工作原理，计算机在加热工艺控制上的应用，加热工序管理及安
全生产知识。

《中级轧钢加热工(冶金职业技能鉴定理论知识培训教材)》也可作为相关职业技术学校的培训教材和
参考书。
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书籍目录

1 产品的成分及性能要求
2 热扎的产品分类及生产工艺过程
3 燃料的燃烧过程
4 连续式加热炉的分类及主要炉型的技术特点
5 加热炉的供热、供水、测温等系统的布置方法
6 加热炉温度管理及加热缺陷的消除方法
7 炉体耐火材料的技术性能
8 加热炉辅助设备的结构及工作原理
9 计算机在加热工艺控制上的应用
10 加热工序管理及安全生产知识
参考文献
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章节摘录

版权页：   插图：   A补偿导线法 补偿导线法，这种方法在工业上广泛应用。
补偿导线实际就是由在一定的温度范围内（0～100℃）与所配接的热电偶有相同的温度——热电势关
系的两种贱金属线所构成，或者说，当将此两种贱金属线配制成热电偶形式时，使热端受100％以下温
度范围的作用，与所配接的热电偶有相同的温度一热电势等值关系。
例如，铂铑一铂热电偶就是利用铜和铜镍合金两种贱金属构成补偿导线。
由上述可知，当热电偶的冷端配接这种补偿导线以后，就等于将其冷端迁移，迁移到所接补偿导线的
另外一端的地方。
 从图5—14中可以明显地看出，补偿导线的原理就等于将热电偶的原冷接点位置移动一下，搬移到温
度比较低和恒定的地方。
同时也可以知道，利用补偿导线作为冷接的补偿并不意味着完全可以免除冷端的影响误差（除非所搬
移的地方为0℃或配用仪表本身附有温度的自动补正装置），因为新移的冷端一般都是仪表所在处的
室温或高于0℃，但配用仪表的温度刻度关系一般从0℃开始，因此在这种情况下也要产生一定程度的
读数误差，其大小要看新移冷接点温度的高低而定。
相反，若将补偿导线所接引的新冷端处于一温度较高或波动的地方，那么可以很明显地看出补偿导线
会完全失掉其应有的意义。
另外，更应注意到热电偶与补偿导线连接端所处的温度不应超出100％，不然也会产生一定程度的温度
读数误差。
 举例来进一步说明，有一镍铬一镍硅热电偶测量某一真实温度为1000℃地方的温度，配用仪表放置于
室温20℃的室内，设热电偶冷接点温度为50℃，若热电偶和仪表的连接使用补偿导线或普通铜质导线
，两者所测得的温度各为多少度？
又与真实温度各相差多少度？
 由温度和热电势关系表中可查出其在1000％、50％、20。
C的等值热电势各为41.27mV、2.02mV、0.8mV，若使用补偿导线时，热电偶的冷接点温度则为20℃，
所以配用仪表测得的热电势为41.27—0.8=40.47mV或为979℃；若使用一般铜导线时，其实际冷接点仍
在热电偶的原冷接点，即50％，这样配用仪表所测得的实际热电势为41.27—2.02=39.25mV或为948％。
则两者相差979—948=31℃，与真实温度各相差21℃和52℃。
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编辑推荐

《冶金职业技能鉴定理论知识培训教材:中级轧钢加热工》内容是依据《中华人民共和国职业技能鉴定
标准——轧钢卷》，结合热轧厂的实际情况确定的，并与职业技能鉴定理论考试内容一一对应。
《冶金职业技能鉴定理论知识培训教材:中级轧钢加热工》在具体内容的组织和安排上注意融入新技术
；考虑了岗位工学习的特点，深入浅出、通俗易懂，理论联系实际，强调知识的运用；将相关知识要
点进行了科学的总结提炼，形成了独有的特色，易学、易懂、易记，便于职工掌握加热生产的专业知
识。
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