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内容概要

本书结合控制原理的知识，从工程的角度出发，介绍了工业过程控制中经常遇到的各种控制系统的结
构、原理、特点、适用场合及应用问题。
并在生产过程计算机控制的基础上，介绍集散控制系统在过程控制工程中的应用。
尤其对生产过程自动控制中最基本也是应用最广泛的简单控制系统的控制方案设计、实施、投运、参
数整定及其一般性故障的判断与排除都做了详细介绍。
本书起点较低，理论联系实际，深入浅出，体现了中专教育的职教特色。
    本书不仅可作为高职、高专及中专学校教材，也可供从事自动化方面工作的在职工程技术人员培训
、参考。
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