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内容概要

　　《双向拉伸塑料薄膜/塑料成型加工丛书》是在概述平面双向拉伸塑料薄膜的成型加工原理、生产
工艺、设备及自动控制的基础上，以通用拉伸薄膜为例。
分别介绍生产不同薄膜所需的原料、成型工艺、加工设备的特殊性，并介绍有关生产技术，原料和产
品的性能、用途、检测方法等。
《双向拉伸塑料薄膜/塑料成型加工丛书》在编写过程中，参阅了大量的文献资料，总结了多种薄膜的
产生经验，内容丰富，取材真实，实用性很强，可供从事塑料薄膜生产、研究、使用以及有关原料、
设备加工厂等有关单位的技术人员、管理人员、操作人员阅读。
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第一章 概述一、双向拉伸塑料薄膜的含义、范围和品种二、平面双向拉伸塑料薄膜的特点及其性能三
、国内外发展情况（一）国外部分（二）国内部分第二章 双向拉伸塑料薄膜成型加工原理第一节 取
合物的汉动和流变行为第二节 高聚物物理大辩论态与分子运动的关系第三节 高聚物结晶态结构第四
节 高聚物的取向结构第五节 聚合物的降解第六节 双向拉抻塑料薄膜制造过程中的传热问题第三章 双
向拉抻塑料薄膜的基本生产工艺及设备第一节 原料选择 第二节 分筛与输送第三节 配料及物糍混合第
四节 分离原材料中的金属杂质第五节 原料结晶和干燥第六节 挤出、铸片系统第七节 薄膜平面双向（
斩）拉伸第八节 薄膜牵引装置第九节 薄膜收卷机第十节 薄膜分切机第十一节 废料回收第四章 双向拉
伸塑料薄膜生产线的调节控制原理第一节 计臬机控制系统的结构第二节 可编程序控制中的数字PID调
节器第三节 工艺参数控制第四节 薄膜厚度的测量和控制第五章 典型平面双向拉伸塑料薄膜的生产条
件第一节 双向拉伸聚丙烯薄膜（BOPP薄膜）第二节 双向拉伸聚对苯二甲酸乙二醇酯（BOPOET）薄
膜第三节 双向拉伸聚苯乙烯（BPOS）薄膜第四节 双向拉伸聚酰胺（BOPA）薄膜第五节 双向拉伸聚
酰亚安（BOPI）薄膜第六节 双向拉伸聚萘二甲醇（BOPEN）薄膜第七节 双向拉伸聚对苯二甲酰对苯
二胺（BOPPTA）&mdash;&mdash;芳酰胺薄膜第六章 生产拉伸薄膜时的主要问题及解决的办法第一节 
挤出片材时常见的缺陷和解决的办法第二节 拉伸过程中出现的主要问题第三节 提高薄膜纵向强度的
途径第四节 增大或减小薄膜热收缩率的方法第五节 分切工艺参数对分切薄膜持量的影响第六节 改变
薄膜厚度时如何调整生产工艺第七节 消除薄膜表面静电的方法第七章 双向拉伸塑料薄膜的基本性能
和原材料及产品检测方法第一节 双向拉伸塑料薄膜产品性能指标第二节 原材料及产品质量的检测方
法第八章 典型双向拉伸塑料薄膜的用途第一节 双向拉伸聚丙烯薄膜的应用第二节 聚酯薄膜应用领域
第三节 双向拉伸聚苯乙烯薄膜的应用领域第四节 双向拉伸聚酰胺薄膜的应用领域第五节 其他特种薄
膜的应用第九章 双向拉伸塑料薄膜生产线的公用工程第一节 生产线设备的布布及主线安装位置第二
节 薄膜生产线公用工程的具体要求第三节 安全与消防附表一 国内双向拉伸聚酯薄膜主要生产厂家附
表二 国内双向拉伸聚两烯薄膜主要生产厂家附表三 国内双向拉伸聚苯乙烯薄膜主要生产厂家
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