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内容概要

　　《数控加工综合实训》以数控加工综合实训为目标，以数控工艺、编程和机床操作三大技术为核
心，全面、系统地介绍了数控加工的工艺分析，数控加工的编程基础与自动编程方法，数控车削加工
、数控铣削加工、加工中心和数控电火花加工技术。
全书综合性，实践性强，通过大量的综合实例，使各章节联系紧密；列举的典型零件加工实例，均经
过实践检验，翔实可靠。
每一章都配备实训内容与要求，便于读者掌握和巩固各章的核心内容。
《数控加工综合实训》可作为数控技术应用、CAD／CAM技术应用、机械制造、机电一体化等专业的
高职和大中专学生的数控技术综合实训教材，也可作为数控技术职业技能培训教材，还可供从事数控
加工的工程技术人员使用。
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第1章 绪论1.1 数控技术是数字化制造和制造自动化的核心技术支撑1.2 数控技术发展的几个主要阶
段1.3 数控技术的发展历程和面临的机遇1.4 数控技术的发展方向1.5 数控机床的加工特点第2章 数控机
床加工工艺基础2.1 工件在数控机床上的装夹2.2 数控加工工艺分析2.3 数控加工工艺路线设计2.4 数控
加工工序的设计2.5 数控加工工艺设计实例2.6 数控加工工艺实训内容及要求第3章 数控加工的编程基
础3.1 数控编程概述3.2 数控机床的坐标系统及其编程指令3.3 尺寸系统的编程方法3.4 刀具功能、进给
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Master CAM 8.0 的主要功能4.3 Master CAM数控车削自动编程4.4 Master CAM数控铣削自动编程4.5 典型
零件的自动编程4.6 CAXA数控车编程软件功能简介4.7 数控自动编程实训内容及要求第5章 数控车削加
工实训5.1 数控车削加工概述5.2 数控车削加工的工艺分析5.3 数控车削加工的编程技术5.4 数控车床的
操作方法5.5 典型零件车削加工综合实例5.6 数控铣削加工实训内容及要求第6章 数控铣削加工实训6.1 
数控铣削加工的特点6.2 数控铣削加工的工艺分析与编程6.3 数控铣加工的编程技术6.4 数控铣床操作方
法6.5 典型零件的铣削加工实例6.6 数控铣削加工实训内容及要求第7章 加工中心的编程与操作实训7.1 
加工中心的特点与分类7.2 加工中心的加工工艺与编程7.3 加工中心的操作7.4 加工中心的编程与操作综
合实训7.5 加工中心实训内容及要求第8章 数控电火花加工技术实训8.1 数控电火花加工实训8.2 数控线
切割加工实训参考文献
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