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内容概要

　　·编才长期从事机电维修，经验丰富。
　　·图表来自多年实践积累，详尽实用。
　　·为中小企业电气设备调校与维修提供行之有效的方法和宝贵的第一手资料。
　　·为机器操作和维修技术培养提供实用的教材。
　　电火花成型机和线切割机床是精密加工、模具制造的必备设备。
机床能否正常运行、生产率的高低和制品质量的优劣取决于机械结构、电气线路、操作规程、加工程
序编制和维护维修等诸多因素。
本书汇集作者在实践中积累的技术资料和工作经验，介绍了目前国内常见机型的机电控制系统构成、
编程、操作和故障处理，为现场技术人员提供了一本详尽实用的参考书。
　　本书可供电火花机和线切割机床编程、操作、维修技术人员参考，并可作技术工人培训用书。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<电火花机和线切割机编程与机电控制>>

书籍目录

第一章 线切割机工作原理及使用第一节 线切割机床工作原理及特点第二节 线切割机床微机控制系统
操作第二章 线切割机床编程方法及实例一、常用格式程序编写方法二、半自动编程三、编程实例四、
计算机辅助编程第三章 线切割机床机电控制一、线切割机床电气控制系统二、线切割机床电子控制系
统三、线切割机床微机控制系统第四章 电火花成型机工作原理及使用一、电火花成型机加工原理和机
床基本结构二、电火花成型机系统组成三、电火花成机常用机型主要技术指标及操作四、电火花成型
机加工工艺第五章 电火花机系统设置及ISO代码编程一、SC400精密数控电火花成形机系统设置二、SE
系列精密数控电火花成型机系统设置三、ISO代码编程第六章 电火花成型机机电控制一、D7140型电火
花成型机机电控制二、精密数控电火花成型机机电控制第七章 机床常见故障与处理一、线切割机床常
见故障与处理二、线切割机床典型故障分析与处理三、电火花成型机常见故障与处理四、精密数控电
火花成型机故障分析与处理参考文献

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<电火花机和线切割机编程与机电控制>>

媒体关注与评论

　　·编才长期从事机电维修，经验丰富。
　　·图表来自多年实践积累，详尽实用。
　　·为中小企业电气设备调校与维修提供行之有效的方法和宝贵的第一手资料。
　　·为机器操作和维修技术培养提供实用的教材。
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