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内容概要

　　《金属切削工》内容包括金属切削加工基础知识、金属切削 机床与表面加工方法（包括车削、钻
削、镗削、拉削、铣削、刨插削、磨削、螺纹加工、齿形加工和光整加工等）、零件的加工质量与检
验、机械加工工艺规程的编制、工件的定位与机床夹具、典型零件加工工艺、机械装配工艺基础和先
进机械制造技术（包括数控加工技术、精密与超精密加工技术、特种加工技术和快速原型制造简介等
）。
各章后附有本章要求、学习指导和适量的复习思考题。
　　《金属切削工》内容精练，重点突出，注重理论联系实际。
具有较强的实践和灵活性。
　　《金属切削工》既可作为中级工的培训教材，也可作为技工学校、职业学校、大中专院校师生的
教学、实习参考书。
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