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内容概要

　　《钢结构焊接制造》系统介绍了钢结构的类型、特点、材料、焊接应力及变形、焊接接头及其破
坏形式，对从备料、工艺方案设计、工艺规程的制定到钢结构装配、钢结构焊接的全过程进行了全面
阐述，并介绍了钢结构装配-焊接用机械、机器人及焊接生产安全等。
本书内容上科学性与实用性相结合，以工程实例为基础，深入浅出，可为工程设计及生产技术人员提
供指导，也可以作为大专院校相关专业的教材。
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钢结构的变形2.1 焊接应力与变形2.2 焊接应力与变形产生的原因2.3 焊接残余应力及分布2.4 消除焊接
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气包筒身备料举例第6章 钢结构的装配6.1 钢结构的装配6.2 装配用工具与设备6.3 典型焊接结构的装
配6.4 钢结构的焊接工艺参数选择第7章 钢结构装配-焊接用机械装备7.1 概述7.2 加工定位7.3 装配-焊接
中的变位机械7.4 焊接机器人第8章 典型钢结构生产工艺8.1 压力容器的生产工艺8.2 起重机械8.3 混凝土
搅拌机的生产工艺8.4 建筑用钢结构8.5 船体结构加工工艺过程的制定第9章 钢结构的焊接生产安全9.1 
备料及成型加工过程中的安全技术9.2 装配中的安全技术9.3 钢结构焊接生产中的安全用电9.4 焊接劳动
卫生与防护
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