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内容概要

　　本书是根据《国家职业标准·冷作钣金工》的要求，针对中级冷作钣金工职业技能考核鉴定的需
要而编写的技术工人培训读本。
本书内容包括冷作钣金的基本作图，构件划线和合理用料，板厚处理和矫正，切割原理和各种常用切
割工艺，各种成形工艺（拔缘、拱曲、弯曲、压弯、压延、弯管），装配和连接，质量检验，以及典
型冷作钣金制品的制作等。
本书以精练的文字，详尽的图表讲解了中级冷作钣金工所需掌握的基本知识、工艺技能和技术要点，
对爆炸成形、旋压成形、橡皮成形、超塑性成形、一步成形、计算机应用等新成形工艺和装配的测量
、质量检验等也做了适当介绍。
　　本书紧紧围绕技能鉴定的要求展开，密切结合企业生产和培训实际。
为帮助读者巩固、深化学习内容，每章后都有本章的学习指导和习题。
　　本书既可作为中级冷作钣金工的培训教材，也可供技工学校、职业学校、大中专院校师生参考。
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