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内容概要

本书主要介绍了塑料制件设计、塑料注射模设计、塑料挤出机头设计、塑料模材料及模具装配、试模
与维修等方面的内容。
重点介绍了注射模的设计原理，并列举了利用Pro/ENGINEER 相关模块进行塑料制件设计与注射模设
计示例。
本书是高职高专高分子材料专业的教材，也可作为模具设计与制造及其他有关专业的教学用书，亦可
供相关工程技术人员参考。
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