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内容概要

全书共16章，包括了主要化工单元设备、设备附件和压力管道的设计、选用及选型，汇集了大量最新
资料，内容齐全、新颖、精练，具有较强的实用性和可靠性。
    通过本手册可作出化工单元设备和压力管道的设计及选型，其设计及计算方法均以我国和世界科技
先进国家通用的现行最新标准、规范和最新工程技术成就为依据，书中的设计和计算部分给出了例题
，便于读者正确理解和运用。
    本书可供从事化工设备设计、科研、生产、管理的人员使用，也可供有关大专院校相关人员使用。
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　　本商品封面图片为单册，套装图片请以实物为准！
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