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内容概要

　　《复合加工技术》是《现代加工技术丛书》的一个分册。
随着精密加工和超精密加工技术的发展，特别是微细加工、纳米加工、微型机械等的发展，复合加工
技术已越来越受到先进工业国家的关注，成为制造发展的主流技术。
全书系统地介绍了几种典型的复合加工技术、化学复合加工、磁场辅助研抛加工、切削复合加工、磨
削复合加工和放电复合加工。
　　《复合加工技术》可作为从事制造业的工程技术人员的参考书，同时也可作为机械制造及自动化
专业本科生的教材。
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