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内容概要

本书介绍了塑料挤出成型所用的原材料、助剂的品种性能及配制方法，原材料的改性方法；挤出机的
结构、工作原理及操作；各种形状的挤出制品的生产工艺。
本书用大量篇幅介绍了挤出成型中制品容易出现的各种缺陷及相应的解决方法，包括由原材料、机械
、模具、加工工艺等各种原因引起的缺陷的综合处理。
熟读本书，有助于操作人员及时解决塑料挤出成型中出现的各种问题，减少残、次品的产生，进而达
到降低成本，提高利润的目的。
    本书适合有高中以上文化程度的从事塑料挤出成型工艺的技术员、技术工人阅读。
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