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内容概要

以节流装置为检测件的差压流量计是使用成熟、用量巨大的一类流量计，手册分三部分概述了节流装
置使用中需要的资料。
此次修订核心内容主要是流出系数公式和直管段长度的规定。
修订后，手册完全符合标准ＩＳＯ　５１６７∶２００３（Ｅ）。
    手册第一篇介绍了标准节流装置的结构形式、安装要求、使用及设计计算方法，并收集了偏离标准
的处理，以及各类非标准节流装置的应用资料。
第二篇汇编了通用性及流体物性方面的有关资料。
第三篇是制造安装图，可供读者自行设计制造节流装置时使用。
    手册可供化工、石油化工、炼油等工业部门从事节流装置使用、设计、安装的工程技术人员阅读和
参考。
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