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内容概要

本书对木材加工基本内容、基本理论进行了深入浅出地叙述，对工艺设计环节也做出了详尽介绍，内
容编写力求知识性、实用性和趣味性。
    全书共分8章，包括木材学基础、制材学、木材干燥、胶合板、刨花板、纤维板、人造板表面装饰和
木制品生产等内容。
本书除作高等林业院校教材和教学参考书使用外，还可供从事木材加工、木制品及人造板生产的科研
、管理、生产人员作为技术参考书或自学参考资料使用。
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