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内容概要

本书由金属薄板印刷技术的基础知识引入，依金属薄板印刷品的制作过程展开论述，即金属薄板印刷
的前期准备工作、印前制版工序、印刷机主机操作、涂料机和烘炉的操作、产品质量检验及产品质量
管理等内容，最后将在日常印刷包装制品时常出现的质量弊病分类分析，书中还附有金属薄板印刷行
业的主要国家标准、行业标准、企业标准等，内容全面，实用性强。
    本书内容系统、全面，是作者在几十年实际生产工作过程中的经验积累，便于读者从整体上了解金
属薄板印刷制品的制作过程及生产过程中的规范操作，减少产品的质量弊病，对金属薄板印刷企业日
常实际生产过程有较好的指导作用。
    本书可作为金属包装印刷企业生产管理人员、实际操作人员等的技术手册和参考资料，也可供高等
院校、职业学校学生参考。
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