
第一图书网, tushu007.com
<<化工机械维修铆焊工艺>>

图书基本信息

书名：<<化工机械维修铆焊工艺>>

13位ISBN编号：9787502578909

10位ISBN编号：7502578900

出版时间：2006-1

出版时间：化学工业

作者：徐慧波

页数：275

字数：442000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<化工机械维修铆焊工艺>>

内容概要

本书分四个单元共十一个课题。
第一单元共两个课题，介绍了化工典型设备结构的基本知识和铆焊工基础知识；第二单元焊工工艺共
五个课题，较系统地介绍了焊接冶金基础、化工检修常规焊接方法与技术、常用金属材料的焊接、焊
接应力与焊接变形及焊接缺陷、焊接检验等知识；第三单元铆工工艺共两个课题，也较全面地介绍了
钢材变形的矫正、划线与放样、钢材的切割和弯曲成形等钢结构零件加工工艺及化工设备的装配、安
装与修理；第四单元是综合知识部分，共两个课题，介绍了化工设备检修作业及工艺规程的编制。
本书是按照化工检修铆工和化工检修焊工技能鉴定规范编写，既重点突出了高级工所要求掌握的知识
，又涵盖了初、中、高级工的知识要求和技能要求。
     本书适用于化工机械维修专业的化工检修铆工、焊工工种的教学和相关专业铆、焊工工种的教学，
还可作为工程技术人员自学铆焊工艺的参考书。
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