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内容概要

本书是根据高职高专教育培养目标的要求以及《职业技能鉴定教材—锻造工》一书编写的。
     本书以锻造工种初级工、中级工的考核内容为主要依据，内容包括锻造材料、锻造基本理论、锻造
材料的加热方法、常用锻造设备、典型锻造工艺、锻造操作方法、锻件的质量检测等。
     本书结合高职高专本专业课程的理论教学，强化技能操作实践知识，对理论教学中涉及的基础知识
适当删减和简化，以避免重复。
本书同时附有权威部门编写的部分专业工种技能考核试题。
     本书可作为高职高专院校机械工程及材料类专业实习实训教材，也可作为各类职业技术学校锻造工
学生或技术工人考核鉴定前的参考用书和复习资料。
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