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内容概要

　　《金属板料成形及其模具设计实例》集中了作者30多年的工程实践经验，对当今金属板料成形工
艺和模具设计提供了较全面的指导，其中大多数常用的制造方法还是用于大批量、高精度的复杂件的
生产中，《金属板料成形及其模具设计实例》的实践多于理论，覆盖了产品分析、落料、冲孔、弯曲
、拉深、张拉、材料的经济性、带料设计、冲压过程中带料的传送以及模具设计的方式和方法，读者
可以从中找到一定数目的有助于模具设计和制造工艺的图示、表格、图表，各种模具操作和性能估计
所需的公式和计算也包括在内，对不同的模具零部件所需的碳钢与合金钢的分类、性能及典型应用也
做了介绍。
　　《金属板料成形及其模具设计实例》主要介绍简单实用的工程方法，而不是复杂的数字技术，给
从事实际生产的工程师、学生、技术人员和模具制造者提供了金属板料成形工艺和模具设计的有用途
径。
　　《金属板料成形及其模具设计实例》系统介绍金属板料成形工艺和模具设计的有关知识，主要包
括剪切、落料、冲孔、弯曲、拉深、张拉、材料的经济性、带料设计、冲压过程中带料的传送以及模
具设计的方式和方法等内容；详尽阐明各种板料成形工艺的特点和实际应用，列举大量实例说明各种
成形工艺及模具零件设计和计算的公式和技巧；同时，指明各种模具零件所用材料及部件的特性和典
型应用。
涉及的工艺内容、尺寸计算和模具结构尽量采用简洁的公式、图、表阐述，重点突出，直观、实用。
　　《金属板料成形及其模具设计实例》可供机械、材料成形和模具设计领域的工程技术人员阅读。
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