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内容概要

　　《数控模具加工》围绕数控模具加工（即模具数控加工）的工艺、编程与操作等核心技术，以模
具数控加工为主线，全面、系统地介绍了模具数控加工的工艺分析方法、编程方法与技巧、模具的综
合加工方法。
既注重了知识的系统性，又突出了加工技能的实践性。
书中精选的大量典型实例，突出了模具数控加工的综合技能。
　　《数控模具加工》适用于模具数控加工的综合技能培训，还可以作为大、中专及职业技术院校相
关专业的教材，也可供从事数控加工，特别是模具数控加工的工程技术人员使用。
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