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内容概要

　　《热处理工》主要介绍了金属学相关基础知识；热处理基本原理；各类金属材料及典型零件的热
处理工艺及各种工艺缺陷的防止方法；典型热处理夹具的设计与应用等内容。
可作为热处理高级工的培训教材，亦可作为技工学校、职业学校、大中专院校师生的实习教学参考书
。
　　《热处理工》共分八章，分别介绍了金属学相关基础知识；热处理基本原理；各类金属材料及典
型零件的热处理工艺及各种工艺缺陷的防止方法；典型热处理夹具的设计与应用；各种热处理介质的
配制与使用；测量控温仪表、热处理设备的使用与常见故障排除方法；相关检测方法及典型热加工缺
陷的金相组织分析，同时介绍了一些新工艺、新设备及现代热处理的发展趋势。
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