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内容概要

本书系统地介绍了塑料、橡胶、化学纤维的成型加工的专业基础知识，重点放在介绍高分子材料加工
的经典理论、基本概念、成型方法和工艺、成型设备的特点。
具体内容包括成型原理、成型用物料及配方设计、混合与塑化、热塑性材料和热固性材料的加工原理
和技术、复合材料的成型原理和技术、高分子溶液的成型技术、二次加工及其他成型方法等，同时扼
要地介绍了高分子成型加工的研究新成果和现代研究方法。
     本书为高等学校高分子材料专业本科生教材，也可供高分子材料生产和加工企业技术人员参考。
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